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4, PLANOS

NUMERO DE PLANO TITULO DEL PLANO FORMATO
1 Congggio 1 Al
2 Congigio 2 Al
3 Base regfgg; carro 1 A3
4 Cuerp;}é;rro 1 A3
> Top;}:ero A3
6 GuiaC12XISO A3
! Cuerpo dézgaazable 1 A3
8 Cuerpo dézgaazable 2 A3
? Cuerpo dézgzazable 3 A3
10 Base ;Z;aeta 1 A3
1L Base ggéaeta 2 A3
12 Base ;:;Zeta 3 A3
13 Vela desglgzable 1 A3
14 Vela dei??lzable 2 A3
15 Vela de;;flzable 3 A3
16 Inser;gqéav. 1 B3
L7 Inser;g{;av. 2 B3
18 Semimoliglcavidad B3
19 Semimonéznﬁcleo B3
20 Zécalékjévidad B3
21 2-2 A3

Zzbcalo nucleo
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