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4.1. Direcciones de Internet

https://es.wikipedia.org/wiki/Muela de rectificar

http://www.ehu.eus/manufacturing/docencia/729 ca.pdf

http://www.ehu.eus/manufacturing/proyectos/32 ca.pdf

http://www.imh.eus/es/comunicacion/dokumentazio-
irekia/manuales/introduccion-a-los-procesos-de-
fabricacion/conformacion-por-mecanizado/mecanizado-por-
abrasion/rectificado

www.e6.com

http://www.maqguinaplus.com/products/rectificadorasnuevas/372/rectifica

doracil%C3%ADndrica-exteriores-gracias-precision-velocidad-

flexibilidad-permite-una-produccion-fiable-danobat.html

www.ehu.eus/manufacturing/docencia/1017 ca.pdf

http://www.uestructuras.unal.edu.co/Pagina%20ANSY S/fernandomejia/l

Oterm.pdf

http://www.scielo.org.ve/scielo.php?script=sci arttext&pid=S0798-
40652009000200002

https://es.wikipedia.org/wiki/ANSYS
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