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7.1 Estudios de seguridad y salud ........ccecnmeeenneeennens

7.1.1 Andlisis de los peligros
7.2 Certificado CE
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7.1 Estudios de seguridad y salud

Se identificaran los posibles peligros que puedan aparecer en proceso de montaje y
utilizacién del molde objeto de este proyecto y se estudiaran las normas de seguridad para evitar
los posibles dafos. Este estudio se podra tomar como un conjunto de recomendaciones, siendo
dependientes de la normativa vigente, la colocacién del molde y demas variables.

7.1.1 Analisis de los peligros

Se estudiaran los peligros generados en el molde durante toda su vida, siendo el inicio
el montaje del mismo. Los riesgos mencionados en este apartado aparecen por la funcionalidad
de las maquinas, teniendo en cuenta sus propiedades y los efectos causados en el medio
ambiente.
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Atrapamientos con elementos méviles.
Caidas de altura.

Caidas al mismo nivel.

Manipulacién manual de cargas.
Cortes y golpes.

Proyeccidn de fragmentos o particulas,
Contactos térmicos.

Contactos eléctricos.

Incendios.

Exposicidn a contaminantes quimicos.

Exposicion a ruide.

Procura mantener las zonas de paso despejadas de
obstéculos.

Atiende a las indicaciones recogidas en |a sefializacién
de la maquina y del entorno de trabajo.

Consulta y aplica las instrucciones de seguridad
facilitadas por el fabricante.

Ante cualquier anomalia que pueda suponer un riesgo
pars ti o tus compafieros; interrumpe los trabajos e
informa al responsable.

Mo abras ni manipules en las partes activas o
eléctricas de la maquina.

En caso de averia o necesidad acciona la parada
mecanica y eléctrica del equipo.

Conoce la ubicacién y las
dispasitivos de parada automatica de la maquina.

Evita |z lacidn excesiva de retiralas
periodicamente.

i tienes que usar la escalera manual para acceder a la
imyectora, asegura una posicion estable.

Mantén los aspiradores debidamente cerrados con su
tapa correspondiente.
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No descuides la atencion en el uso de las cuchillas de
corte. Mandjalas con precaucion,
Mantén el puesto limpic y ordenado.

Mo uses las mangueras de zire comprimido para
limpiarte.

Los drganos de mando afectan a la seguridad del
equipo. Antes de accionar un mando, conoce las
implicaciones gue tiene en el funcionamiento de la
magquina.

Colores indicativos utilizados:

Fuesta en marcha [ puesta en tensidn BLANCO
Parada [ puesta fuera de tension NEGRO
Parada de emergencia ROJD

P 5n de ici AMARILLO
Rearme AZUL

—
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Recuerda que accionar un drgano de accionamiento
de puesta en marcha puede originar riesgos al
personal que esté manipulando la maguina.

Considera los posibles riesgos asodiades a cualguier
parada de la maquina (corte de energia, apertura y
cierre de un resguarda, etc.).

/
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Verifica que todas las paradas y muy especialmente la
parada de gencia, i L ini de
energia.

Comprueba que con la maguina parada no quede
ningin drganc peligrose en funcionamiento, por la
existencia de energias residuales no liberadas
(presidn en sistemas de inyecdén, aire comprimida,
muelles y rescrtes). Atiende a las instrucciones que
permiten la disipacion de las mismas (vahvulas,
distribuidores de mando manual, etc.)

La

realizara

manual en las

inyectoras se

do el de de la

zona de alimentacién de la tolva. El resguardo
distanciador debera estar situado a suficiente distancia
de la zona peligrosa, evitando asi acceder al cilindro

sinfin,

¥ Mantén las protecciones que impiden el contacto
directo con el cilindro de plastificacion.

4 Considera que los cilindros hidriulices de la boguilla
de inyeccidn  pueden generar puntos  de
atrapamiento.

4 En la Zona de inyeccion, mantén colocade el

mévil ¥ los disposits de
endavamiento.

% En la Zona del molde, asegura la operatividad de los
resguardos  mdviles v sus  enclavamientos  que
protegen frente al acceso a los platos del molde.

4 En la Zona de cierre, respeta la colocacion de los
resguardos fijos o mdviles con su dispositivo de
enclavamiento.

< Silai dispone de it

para la evacuacion de las piezas, considéralos coma
parte de Ia Pueden i
atrapamientos.

Figura 1 Riesgos y recomendaciones de los moldes
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CONTACTOS ELECTRICOS

¥ Los armarios deben de estar cerrados con llave.

< Llas partes activas (bornes, barras, etc) estarin

g 58 de
¥ No anules ni manipules los conductores de puesta a
tierra.
PROYECCION DE PARTICULAS

& Mantén en posicion de proteccion el resguardo mévil
de la zona de la boquilla de inyeccion.

¥ Comprueba que al abrir el resguardo de Ia zona de
moldes, se retira siempre la boguilla de inyeccidén
para suprimir el riesgo de proyecciones, al retirar los
tapones, que se puedan producir. En caso de
anomalia, comunicalo,

INCENDIO / EXPLOSION
Los productos que se utilicen para 13 limpieza del
molde se depositarin en un lugar expresamente

destinado a este fin, lejos de las partes calientes de la
maquina de inyeccién.

EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL

& Guantes de Proteccion frente 2 riesgos mecanicos y
térmicos.

& Gafas de proteccion frente a proyeccion de particulas.
¥ Calzado de seguridad.

& Proteccion respiratoria {segin fase de trabajo).

&

Proteccion auditiva.

Figura 2 Riesgos y recomendaciones de los moldes

7.2 Certificado CE

RECUERDA |

-

Consulta y aplica las instrucciones de
seguridad facilitadas por el fabricante.

En caso de averia o necesidad, acciona la
parada mecanica y eléctrica del equipo.

Conoce la ubicacidn y comprueba
periédicamente los organos
acci i de lamé

Mantén operativos los resguardos fijos y
méviles, asi como sus enclavamientos ya
que protegen frente al acceso a partes
peligrosas de la inyectora.

Ante cualquier anomalia que pueda
suponer un riesgo para ti o tus
companeros; interrumpe los trabajos e
informa i te al bl

Nunca debes utilizar la manguera de aire
comprimido para limpiarte.

Utiliza los equipos de proteccion
individual facilitados por la empresa.
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TRABAJOS
RELATIVOS A
INYECTORAS DE
PLASTICO
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El marcado CE es el proceso mediante el cual el fabricante/importador informa a los
usuarios y autoridades competentes de que el equipo comercializado cumple con la legislaciéon
obligatoria en materia de requisitos esenciales.

Cuando un producto esté cubierto por varias Directivas que dispongan la colocacién del
marcado "CE", éste sefialara que el producto cumple las disposiciones aplicables de todas esas

Directivas de aplicacién al mismo.

Sin embargo, en caso de que una o varias autoricen al fabricante a elegir, durante un periodo
transitorio, aplicarlas o no (en cuyo caso deberdan cumplir la legislacion nacional que esté
vigente), el marcado "CE" se referird inicamente a la conformidad con las disposiciones de
aquellas Directivas que se hayan aplicado, y deberan indicarse en los documentos establecidos
por los procedimientos de evaluaciéon de la conformidad dnicamente las referencias de tales

Directivas.
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Figura 3 Imagen del certificado CE




