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Estudio y propuesta de conservacién dirigida a una coleccion particular de joyas y complementos contemporaneos de plastico.

El presente trabajo se basa en el acondicionamiento y propuesta de conservacion
de una coleccidn particular compuesta de mas de 2000 joyas de plastico, entre las que
se encuentran collares, brazaletes y peinetas. El trabajo abarca, por un lado, la
identificacion de los materiales de las joyas, poniendo especial atencion a aquellos
materiales de plastico que tratan de imitar materiales nobles como el marfil, el nacar, el
carey o el ambar. Para ello, se ha realizado un estudio detallado de las piezas y de las
caracteristicas tanto fisicas como quimicas de los diferentes plasticos presentes a lo largo
de la historia. Por otro lado, después de realizar esta identificacién de material, se ha
realizado una propuesta de almacenaje e inventariado para una muestra de 108 joyas
seleccionadas de la extensa coleccidn, extensible al resto.

Plastico, polimeros, joyas, almacenamiento, inventariado, acondicionamiento, collares,
brazaletes, peinetas, identificacion de materiales.
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Este Trabajo de Fin de Grado pivota sobre un eje central: el estudio vy
acondicionamiento de una coleccion particular formada por diferentes tipologias de
joyas y complementos de moda realizados en diversos materiales naturales y sintéticos
que van desde el marfil o el coral a una gran cantidad de plasticos.

El conjunto de la coleccién cuenta actualmente con mas de 2000 piezas, pero
para este trabajo se ha seleccionado una muestra representativa de 108 piezas de tres
tipologias: brazaletes, collares y peinetas. Se pretende asi, que los resultados obtenidos
y las propuestas que se van a realizar sean extensibles al resto de la coleccion.

Yvonne Shashoua, investigadora especializada en materiales modernos que
trabajo durante diez afios en el British Museum como cientifica de conservacion, explica
que “los plasticos son materiales que pueden ser manipulados para formar peliculas,
fibras, espumas u objetos tridimensionales” (2008, p. 1). Por lo que, como se vera a
continuacion, a lo largo de toda la historia ha sido un material ampliamente utilizado en
ambitos muy diferentes entre si.

Uno de los usos del plastico ha estado muy ligado a la moda y a la creacién de
joyeria y complementos. En el siglo XIX, en plena industrializacion, aparece el que se
considera el primer plastico artificial (pese a no ser cronolégicamente el primero)
producido en masa: el celuloide. A partir de la creacion de este innovador material vy,
gracias a los nuevos descubrimientos e investigaciones alrededor de este tema, aparecen
infinidad de nuevos tipos de plasticos.

Los plasticos creados en el siglo XIX en el ambito de la moda tenian como
principal objetivo imitar materiales nobles, tales como el marfil, el nacar, el ambar o el
carey. El deseo de querer imitar estos materiales era, entre otros, el alto coste econémico
y la poca disponibilidad de estos materiales. Asi lo explican Quye y Williamson (1999):
“Muchas cosas hechas de plastico, podrian hacerse con materiales mas tradicionales (...),
pero serian mas caros, menos eficientes y utilizarian mas los recursos del planeta” (p.1).

A partir de principios del siglo XX, esto cambia completamente y el plastico deja
de ser un material utilizado para imitar otros nobles y se convierte en un material
apreciado por sus propias caracteristicas. Tras este cambio en su valorizacién, aparecen,
de forma rapida y abundante, nuevos materiales que revolucionan completamente la
industria. Segun los ya mencionados autores Quye y Williamson (1999), en los ultimos
150 afos, se han producido miles de plasticos.

Hoy en dia existen multiples instituciones e investigaciones que desarrollan el
tema de su uso y su conservaciéon en el ambito artistico y en el del disefio. Destaca, por
ejemplo, el museo Tate de Londres, donde se albergan diferentes obras de artistas rusos
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como Naum Gabo realizadas con acetato y nitrato de celulosa ampliamente estudiadas.
Estas piezas realizadas al principio del siglo XX comenzaron a degradarse rapidamente
sin entenderse por qué, ya que en aquel momento no habia muchas investigaciones que
explicaran lo que estaba sucediendo.

Las obras llegaron a un estado de deterioro tal, que hoy en dia solo podemos
apreciar los facsimiles realizados posteriormente con materiales mas estables. Hoy en dia
se sabe que una vez estos plasticos empiezan a degradarse, dicha degradacion es
irreversible.

Por otro lado, es importante mencionar la Red Internacional para la Conservacion
de Arte Contemporaneo (INCCA) y las investigaciones que han realizado en torno a la
identificacion de diferentes tipos de plasticos que ha sido, ademas, de gran utilidad para
la realizacion de este trabajo. Finalmente, han de mencionarse instituciones como el
Museo del Traje de Madrid o el Museo de Bellas Artes de Boston que conservan
tipologias similares a las aqui estudiadas.

De cara a conservar este tipo de materiales, la identificacion de cada una de las
piezas es necesaria y el contexto histérico donde enmarcar estos materiales también
debe ser estudiado. Es importante conocer y caracterizar bien cada una de las piezas, asi
como sus necesidades, ya que son las que van a condicionar todas las decisiones que se
tomen de cara a su correcta conservacion y restauracion.

La pequeia coleccién particular motivo de este estudio comenzo a formarse hace
mas de veinte afios y actualmente las piezas que la conforman ya no se encuentran en
uso. En una primera observacién preliminar, el estado de conservacién de las piezas
parece bueno, pero no cuenta con unas condiciones de almacenamiento adecuadas para
su preservacion en el futuro, cuestion que este Trabajo de Fin de Grado pretende
abordar. Actualmente las piezas estan guardadas en cajones. Estos se encuentran en un
sotano que solo tiene una Unica ventana. La duefia de esta coleccion prefiere mantener
su nombre y la localizacion de dicho sotano en el anonimato. Tan solo se sabe que esta
en Bizkaia.

Figura 1 Figura 2
Estado en el que se encontraban las piezas de  Estado en el que se encontraban las piezas de la coleccién
la coleccidn particular. Imagen propia. particular. Imagen propia.
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El principal objetivo de este trabajo es el estudio y acondicionamiento para su
conservacion de la coleccion particular formada por diversos complementos y accesorios
de moda realizados en diferentes materiales entre los que encontramos diferentes
plasticos. Estas piezas datan desde principios del siglo XX al siglo XIX.

Para la consecucion de este objetivo principal, el presente trabajo plantea un
enfoque dual, combinando un estudio tedrico y su aplicacion practica.

Por tanto, los objetivos secundarios del estudio son clasificados en dos tipologias: los
objetivos secundarios tedricos y los relativos a la propuesta practica. Estos primeros
serian los siguientes:

e Conocer los diferentes plasticos empleados a lo largo de la historia en colecciones
de este tipo para su correcta contextualizacién.

e Describir los diferentes métodos empleados para la identificacion vy
caracterizacion de materiales sintéticos en colecciones de indumentaria y arte.

e Investigar las medidas basicas de conservacion preventiva dirigidas a colecciones
contemporaneas con elementos y accesorios de indumentaria.

e Estudiar los materiales y técnicas utilizadas para el almacenaje de piezas de arte
y de accesorios de indumentaria.

En segundo lugar, los objetivos especificos relativos a la aplicacion practica del
estudio tedrico son los siguientes:

e Analizar una muestra representativa de las piezas que forman la coleccién.

e Puesta en practica de los procesos de inventariado e identificacion necesarios
para catalogar este tipo de piezas en colecciones.

e Realizacion de una propuesta de almacenaje y conservacion dirigida a las
diferentes tipologias que forman la coleccion.
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El texto se divide en dos grandes bloques correspondientes a diferentes
metodologias de trabajo: por un lado, el marco tedrico y por otro la propuesta practica.
Este segundo esta totalmente condicionado por el primero. En el marco teorico se ha
realizado una busqueda y revisién de fuentes bibliograficas sobre la historia del plastico
enfocada a la joyeria y complementos para contextualizar las piezas seleccionadas.
Ademas de los aspectos histéricos de cada tipo de plastico, se han estudiado brevemente
sus caracteristicas fisicas y quimicas de cara a entender su comportamiento y
necesidades de conservacion.

Con los datos del bloque tedrico, se ha procedido a disefiar una ficha técnica para
llevar a cabo el registro, inventariado y, en la medida que ha sido posible, la identificacién
material de cada una de las piezas. Estas se han documentado fotograficamente con
diversos medios (fotografia de detalle, UV, imagenes de aumento con el microscopio
portatil Dino-Lite®, etc.) que han ayudado a establecer su estado de conservacion, asi
como su identificacion.

El primer paso de este trabajo ha sido realizar un primer contacto in situ con la
coleccion para la localizacion y seleccion de las piezas mas representativas. El criterio de
seleccion de las piezas ha sido su composicion. Todas las piezas seleccionadas tienen
algo en comun: imitan materiales nobles habitualmente presentes en colecciones de
moda como el marfil, carey, nacar, ambar o el coral.

Por otro lado, se ha llevado a cabo una revision bibliografica y consulta de webs
de instituciones museisticas y artisticas sobre las medidas de conservacién y sobre casos
practicos aplicados en dichas instituciones para su embalaje y almacenaje de cara a
proponer, en la aplicacién practica, un sistema de almacenaje que garantice la correcta
conservacion de todas las piezas en su ubicacion actual.

Figura 3
Esquema de la metodologia sequida. Imagen propia.

METODOLOGIA

MARCO TEGRICO | PROPUESTA PRACTICA

| l I |

Contexto Identificacién | Conservacion Conservacion Identificacion| | Catalogacian
histérico preventiva preventiva

instrumentales nstrumentales Control del
clima

Manipulacitn Almacenaje Mantenimiento Almacenaje

’_|

Materiales Sistemas
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1. Materiales plasticos utilizados para la imitacion de
materiales nobles en la joyeria del siglo XIX y XX

La palabra plastico deriva del griego mAaotikoq (plastikos) que originalmente
significaba “flexible y facil de moldear”. Hoy en dia, la palabra es utilizada para denominar
una categoria de materiales llamados polimeros. Los polimeros abundan en la naturaleza
y estan formados por largas cadenas de moléculas. A estos polimeros se les afiaden
diferentes aditivos para cambiar asi su apariencia y ser considerados como plasticos.
Estos aditivos varian las caracteristicas del plastico: color, transparencia, plasticidad o
dureza, ente otros. Los diferentes tipos de plasticos se calientan y se moldean con la
forma del objeto que se quiere crear. Al enfriarse se endurecen y se desmoldan creando
asi dicho objeto.

Existe una inmensa cantidad de tipos de plasticos que varian tanto en su forma
fisica como quimica y que se clasifican, generalmente, por su origen. En los Ultimos afios
los tipos de plasticos han ido evolucionando y creciendo. Ya en 2008, Van Oosten,
indicaba, y lo sigue siendo, que los plasticos son los materiales “del hoy” (p. 7) y, es por
esto que los aspectos de conservacién y restauracién de los mismos estan, aun, en
desarrollo.

El principal objetivo de muchos de los primeros plasticos que se mencionaran a
continuacion fue el de imitar materiales de origen natural considerados “nobles” como
el marfil, el nacar, el ambar, el coral o el carey. Este deseo de imitar materiales nace en el
siglo XIX gracias a la industrializacién cuando se consigue por primera vez imitar estos
materiales costosos, de una manera mucho mas econdmica y efectiva, que los pondra al
alcance de un publico mas amplio. Esto, naturalmente, afectara a todas las industrias y
objetos que previamente eran considerados de lujo que pasaran a ser objetos al alcance
de cualquier persona, fendmeno que sera visible, especialmente, en el &mbito de la
joyeria.

Como se ha mencionado, existe una gran variedad de tipos de plasticos que,
segun Quye y Williamson (1999), pueden catalogarse en tres grandes grupos: plasticos
naturales, artificiales o semi-sintéticos y sintéticos (pp. 3-22).

Los plasticos mas importantes utilizados en el contexto de la joyeria y colecciones
de moda y su lugar a lo largo de la historia se muestran y se resumen al mismo tiempo
en la Figura 4.
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Figura 4
Linea temporal de la historia de los pldsticos. Imagen propia.
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1.1. Plasticos naturales

Los considerados como plasticos naturales han existido desde siempre. Algunos
son de origen vegetal, como la gutta percha’, el caucho o el ambar. Los dos primeros
proceden de arboles mientras que el &mbar es una resina fosilizada.

Otros materiales provienen de los animales como, por ejemplo, las pezufas, los
cuernos, los huesos, la goma laca’, el carey, el nacar o el marfil, que también son
considerados plasticos, ya que al calentarlos se convierten en materiales moldeables
(Quye y Williamson, 1999, p. 3).

Con el tiempo, todos estos plasticos naturales se llegaran a considerar materiales
nobles y preciados, por lo que su coste economico ascendera. Como mas adelante se
explicara, los plasticos mas modernos surgiran, precisamente, con el principal objetivo
de imitar estos materiales.

Figura 5 Figura 6
Joyeria de marfil natural. Collar de ambar natural

Nota: Extraido de https://n9.cl/fd7km Nota: Extraido de https://n9.cl/k4sx4

' Gutta percha: quimicamente es una goma muy parecida al caucho. Proviene de un arbol tropical llamado
Palaquium Supfianum. Es dura y flexible (Waenting, 2008, p. 173)

2 Goma laca: proviene de un insecto cominmente conocido como insecto laca que la expulsa como barrera
protectora contra los predadores (Williamson, 1999, p. 5)
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Pese a que no puede ser considerado propiamente un plastico, cabe mencionar
el coral, ya que es habitual en colecciones de joyeria modernas y contemporaneas y
también uno de los materiales mas imitados, como sucede en la coleccién particular
motivo de este Trabajo de fin de Gado.

Como se ha explicado en el punto 3. Metodologia los materiales naturales
utilizados como referencia para su comparacidén con sus imitaciones plasticas seran el
marfil, el carey, el nacar, el ambar y el coral. Naturalmente existen muchos mas como
pueden ser el azabache, el ébano e incluso el marmol; todos también muy empleados en
joyeria y accesorios.

El marfil es un material utilizado desde la prehistoria (Lopez, 2009, p. 7). Asi lo
define la RAE: "Materia dura, compacta y blanca de la que estan formados los dientes de
los mamiferos, cubierta por el esmalte en la corona y por el cemento en la raiz / Objeto
tallado en marfil, generalmente procedente de colmillo de elefante”.

El carey es un material que se consigue de los caparazones de las tortugas carey
(Eretmochelys imbricata) y se trata de un material marrén con motas negras. Esta tortuga
esta actualmente en peligro de extincion por el uso descontrolado de su caparazén
(OCEANA, s. ), por lo que sera uno de los materiales mas imitados durante el siglo XX.

Figura 7 Figura 8
Colmillos de elefante de marfil. Ldminas de carey

Nota: Extraido de: https://n9.cl/1lwxa Nota: Extraido de: https://n9.cl/n7996

El nacar es un material que esta compuesto por carbonato de calcio y
compuestos organicos y, como el marfil, también se ha utilizado desde la prehistoria. Es
un material blanco plateado y brillante. Se consigue de las conchas de los moluscos como
ostras, abulones o mejillones (Reino Minerales, s. f.).

El ambar, mas conocido como una piedra preciosa, es ‘resina fosilizada que
perdi6 los compuestos volatiles endureciéndose en un proceso de polimerizacion”
(llustre Colegio Oficial de le Gedlogos, 2018).

11
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Figura 9 Figura 10
Caparazén de un molusco con ndcar. Ambar

Nota: Extraido de: https://n9.cl/fozém Nota: Extraido de: https://n9.cl/uui9sn

Finalmente, el coral proviene de unos pequenos animales llamados pdlipos. Los
podlipos forman un esqueleto comun entre ellos que son la base de un arrecife de coral
(Agencia de Proteccion Ambiental de Estados Unidos, s. f.). Existen muchos tipos de coral
que varian en formay en color. El coral rojo es el mas popular en joyeria y el que ha sido
mas imitado con sus sustitutos sintéticos.

Figura 11
Coral

Rama de coral rojo Coral pulido
Nota: Extraido de https://n9.cl/hecbh

1.2. Plasticos artificiales o semi-sintéticos

En el siglo XIX, gracias a la industrializacion, aparecen los que seran considerados
como plasticos artificiales, es decir, plasticos obtenidos mediante la transformacién
quimica de los naturales.

12
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1.2.1. La vulcanita y ebonita

Este primer plastico considerado como plastico artificial se logra gracias al
proceso de vulcanizacion del caucho natural. Esto sucede, simultdneamente en América
y Europa, a mediados del siglo XIX cuando Charles Goodyear y Thomas Hancock, hacia
1839, descubren que, tratando el caucho natural con azufre se crea un material estable
que, aun calentandose en un amplio rango de temperaturas, sigue teniendo la elasticidad
del caucho y es resistente a los disolventes (Shashoua, 2008, p. 20). Las caracteristicas de
este nuevo material y sus multiples usos, generaran una gran revolucién en la industria.

Los nombres vulcanita y ebonita son los nombres comerciales que adquieren en
los diferentes paises. Lo que los diferencia es la cantidad de azufre utilizado. La ebonita
es llamada asi por su parecido al ébano y la vulcanita por el proceso de vulcanizacion
que hace alusion al dios Vulcano.

Por ejemplo, en el siglo XIX, durante la época Victoriana, toda Inglaterra estuvo
de luto por la muerte de la reina Victoria en 1901, por lo que toda la joyeria e
indumentaria debia ser negra. Existian materiales negros como el ébano o el azabache,
pero eran materiales muy caros y costosos de conseguir. No habia muchos materiales
baratos negros accesibles a toda la poblacién hasta la aparicion de este nuevo material.
La vulcanita se obtenia inicialmente en color negro, por lo que se utilizd tanto durante
aquel periodo de luto. Posteriormente fue posible blanquear y colorear el material y
obtener otros tonos.

Figura 12 Figura 13
Colgante de vulcanita. Museo del Traje Colgante de vulcanita. Museo del Traje

Nota: Extraido de: Nota: Extraido de:
http://ceres.mcu.es/pages/Main http://ceres.mcu.es/pages/Main
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1.2.2. El nitrato de celulosa

En los proximos afos, gracias a este primer descubrimiento, comienzan a crearse
mas tipos de plasticos artificiales, como el nitrato de celulosa obtenido en 1846. Este
plastico supuso un gran impacto en la industria, ya que sirvioé para imitar muchos de los
ya mencionados materiales nobles.

El nitrato de celulosa fue inventado por Alexander Parkes, quien consiguié un
plastico brillante y coloreable que podia ser opaco o transparente y tener diferentes
niveles de elasticidad. Ademas, era resistente al agua. Estas caracteristicas supusieron
una gran revolucién.

Alexander Parkes denominé este material Parkesine. Con el tiempo y gracias a las
nuevas empresas en el mercado, el Parkesine comenzd a tener otros nombres. Xylonite
o Ivorine (Science and Society Picture Library Prints, s.f.) fueron, por ejemplo, algunos de
los nombres comerciales asignados por Xilonyte Company en 1869 (Waentig, 2008, p.

203).
Figura 14

Cepillo de Parkesine

Nota: Extraido de https://n9.cl/w3tf7

Un claro ejemplo de los usos dados a este plastico, se puede ver en las Figuras
15y 16. donde se muestran objetos de Xylonite hechos para imitar carey o marfil como
dice la inscripcion de la caja: “Xylonite marfil servidores de ensalada / el vinagre o los
zumos de frutas no les afectan”.

Figura 15 Figura 16
Cubiertos de Xylonite que imitan el marfil. Cepillos de Xylonite que imitan en carey.
r

A

Nota: Extraido de https://n9.cl/o7md2 Nota: Extraido de https://n9.cl/pswdz
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También se utilizo el nitrato de celulosa en la fotografia como soporte para las
peliculas fotograficas.

Otra gran innovacion fue la creacién del celuloide en 1870 gracias a John Wesley
Hyatt. El celuloide es nitrato de celulosa pero plastificado (Shashoua, 2008, p. 22). Este
tipo de plastico artificial surge con la intencion de sustituir las bolas de billar que se
realizaban con marfil. Finalmente, no fue utilizado para aquella funcién, pero en 1870
John Wesley Hyatt lo patenta como Celuloide introduciéndose en el mercado francés,
aleman, inglés y estadounidense en 1885 (Williamson, 1999, p. 13).

1.2.3. El acetato de celulosa

Uno de los mayores problemas del nitrato de celulosa era su alta inflamabilidad.
Este fue el principal motivo en la busqueda de un nuevo plastico que disminuyera esa
caracteristica. En 1869 Paul Schutzenberger, un quimico aleman, cre6 el primer acetato
de celulosa (Shashoua, 2008. p. 24). Este primer material, finalmente, no fue
econdmicamente viable y no se introdujo en el mercado.

Las investigaciones alrededor de este material continuaron y en 1894 Charles
Cross y Edward Bevan encontraron la forma viable para poder producir acetato de
celulosa. No fue hasta 1910 cuando se cre6 el acetato de celulosa "definitivo”, y comenzé
a producirse y a comercializarse masivamente.

Como el nitrato de celulosa, se utilizd para imitar diferentes materiales. Ambos
reciben diferentes denominaciones comerciales. El nitrato de celulosa, como ya se ha
mencionado, era conocido generalmente como Xylonite, y el acetato de celulosa como
Celanese.

Existian mas marcas para referirse al acetato de celulosa: Clarifoil® o Tenite®.
Esta Ultima marca usaba el acetato de celulosa para impermeabilizar telas (Waentig, 2008,

pp. 216-217).
Figura 17
Cartel publicitario de Celanese, 1929.

®

Nota: Extraido de https://cutt.ly/uOLHeBI
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Tanto el nitrato de celulosa como el acetato de celulosa, fueron muy utilizados
en el arte, especialmente en las vanguardias rusas por artistas como Antoine Pevsner o

Naum Gabo.
Figura 18 Figura 19
Antonie Pevsner, Head, 1923-24. Nitrato Naum Gabo, Construction in Space: Two Cones,
de celulosa. Tate Museum 1936 y réplica en 1968. Acetato de celulosa. Tate
Museum
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Nota: extraido de https://n9.cl/2953m. Nota: Extraido de: https://n9.cl/jgmaf

1.2.4. La caseina

Como ultimo plastico artificial del siglo XIX, que tuvo una importante presencia
en las colecciones de moda, es necesario mencionar la caseina-formaldehido, que se creo
en 1899y se utilizé para imitar una gran variedad de materiales.

Se obtiene de la caseina® y del formol y recibe nombres muy diferentes: caseina-
formaldehido, marfil artificial, hueso artificial o Galalith. Este Ultimo significa Piedra de
Leche en griego antiguo (Sepe, 2022).

Diferentes empresas estudiaron y fabricaron este material, dandole diferentes
nombres comerciales ademas del ya mencionado Galalith: Syrolit, Lactoid, Erinoid o
Aladdinite (Shashoua, 2008, p. 25).

Fue un material muy utilizado sobre todo en la segunday tercera década del siglo
XX. Pero posteriormente, con la aparicion de nuevos plasticos, su uso disminuyo. Se
utilizé para crear diferentes objetos cotidianos como botones, hebillas, elementos
decorativos, agujas de tejer o plumas estilograficas.

3 Caseina: proteina que se encuentra en la leche (Mariano, 2011)
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Figura 20 Figura 21
Peineta de caseina. Museo del Traje. 1900-1920. Bolso con asa de caseina. Museo del Traje

Nota: Extraido de: http://ceres.mcu.es/pages/Main  Nota: Extraido de: http://ceres.mcu.es/pages/Main

1.3. Plasticos sintéticos

Los plasticos sintéticos son aquellos que han sido sintetizados quimicamente en
el laboratorio a partir de derivados de petréleo y que se expanden a partir del siglo XX
hasta la actualidad.

1.3.1. La baquelita

La siguiente innovacién en la industria fue la baquelita, que apareci6 en 1907. La
baquelita es considerada como el primer plastico totalmente sintético y es una resina
fendlica. También conocida como fenol formaldehido, fue patentada por Leo Hendrik
Baekeland, un quimico belga. Tuvo diferentes funciones: aislar los cables eléctricos,
impermeabilizar las telas o crear objetos.

En cuanto a su fabricacién, la baquelita se vierte en moldes con la forma deseada
y con temperatura alta se polimerizaba. Asi, al enfriarse por completo, se endurece
creando el objeto deseado. Por esto fue conocida como “el material de los mil usos”, ya
que a partir de ella se podian crear todo tipo de objetos. También se utilizd para imitar
materiales nobles como el marfil o el ébano.

Tuvo un gran impacto en el mundo del arte y del disefio y también se la conocia
por diferentes denominaciones comerciales: Catalin, Erinite, Resinox o Acrolite.
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Figura 22 Figura 23
Hebilla de baquelita. Museo del Traje. 1920-1930. Broche de baquelita. Museo del Traje.

Nota: Extraido de http://ceres.mcu.es/pages/Main Nota: Extraido de http://ceres.mcu.es/pages/Main

Figura 24
Objetos de baquelita

Nota: Extraido de https://espacio.fundaciontelefonica.com/blog/la-baquelita-un-icono-del-siglo-xx/

1.3.2. La urea formaldehido y la melamina formaldehido

A partir de la aparicién de la Baquelita, los cientificos e investigadores
comenzaron a experimentar y crean asi una nueva era en la industria de los plasticos.
Gracias a estas investigaciones se cred en 1920 la urea formaldehido. Los objetos y
productos creados con este material “son resistentes a disolventes, aceites, grasas, acidos
y bases débiles. No resisten a acidos y bases fuertes, agua hirviendo y sustancias con
accion oxidante o reductora” (Waentig, 2008, p. 239).

La propiedad mas importante de este plastico es que, una vez calentado y
moldeado, endurece y tiene una mejor conservacion que la baquelita. Era mas conocido
por sus denominaciones comerciales como, entre otros, Bandalastra, Bealt, Scarb o
Beetle® (Shashoua, 2008, p. 27).
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En 1939 se cred la melamina formaldehido, que era mas resistente que la urea
formaldehido a la luz, a las abrasiones, a la temperatura y a los disolventes
(principalmente al agua). Este polimero fue mas conocido por sus diversos nombres
comerciales como Melmac, Formica, Arborite y Warelite.

Figura 25 Figura 26
Cartel publicitario de Beetle. 1940-1949 Cartel publicitario de Melmac. 1959

Be B f'e.,..w”.\ Al the time!

= _f) = geet

CYANAMID PLASTICS AND RESINS

Nota: Extraido de: https://n9.cl/fs8kg Nota: Extraido de: https://n9.cl/13n2m

1.3.3. Los plasticos “poli”

Con la creacion de los polimeros denominados coloquialmente como plasticos
“poli”, estos materiales adquieren un nuevo lugar en la industria. Dejan de ser materiales
de imitacion y pasan a ser considerados como un material mas de modo que los objetos
de plastico empezaran a ser valorados por las caracteristicas propias del material.

A causa de la Segunda Guerra Mundial hubo una gran escasez de materias
primas, lo que llevo a los investigadores a buscar y desarrollar nuevos materiales que
pudieran sustituir dichas materias. Esto caus6 que la industria del plastico desarrollara
nuevos plasticos: el poli (cloruro de vinilo - PVC) (1937%), el poliestireno (PS) (en 1937), el
poli (metil metacrilato - PMMA) (en 1931), el polietileno (PE) (en 1933) y el poliéster (en
1942). Al poliestireno, al PVC y al polietileno se les conoce como “los tres grandes”, por
ser los mas econdmicos y utilizados, todavia hoy en uso.

El impacto que esto tuvo en la joyeria generd que los accesorios y complementos
comenzaran a realizarse cada vez de forma mas habitual en este tipo de plasticos,
encontrandose en la actualidad en colecciones de disefio y moda de todo el mundo.

4 Las investigaciones comenzaron en 1927 pero durante la guerra dichas investigaciones quedaron
suspendidas y no fue hasta 1937 cuando se consiguio el PVC.
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1.3.3.1. Poli (cloruro de vinilo) (PVC)

En el siglo XIX se realizaron varios estudios sobre el Poli (cloruro de vinilo), o mas
conocido como PVC, pero fue en los afios 20 cuando se patenté tanto en Alemania como
en Estados Unidos. Existe plastificado y sin plastificar. El primero es suave y flexible
mientras que el no plastificado es duro y rigido.

Su uso principal fue para las instalaciones de cables y en la produccion de ldaminas
flexibles. Pero la tecnologia y los estudios alrededor de este material fueron
evolucionando hasta crear un plastico rigido y muy util. Hoy en dia, se utiliza para crear
desde bolsas de sangre en sistemas de transfusion hasta canalones de agua o tuberias
de alcantarillado (Quye y Williamson, 1999, p. 18).

Naturalmente, también tuvo un gran impacto en la industria de la joyeria, ya que
dio la oportunidad de crear joyas con cualquier color y forma. Ademas, también se utilizd
en la indumentaria para imitaciones de piel y cuero.

Figura 27
Objetos de PVC plastificado. INCCA.

Nota: Extraido de: https://n9.cl/xkr71

1.3.3.2. Poliestireno (PS)

A causa de la Segunda Guerra Mundial, en Europa y en América las provisiones
de caucho natural comenzaron a escasear por lo que se potencio la creacidn de caucho
sintético, que se consiguio a partir del estireno y que se denomindé como poliestireno,
consiguiéndose un material duro pero quebradizo (Quye y Williamson, 1999, p. 19).

En los siguientes afios se continu6 produciendo y mejorando este material. Hoy
en dia, se utiliza como aislante, para hacer embalajes de proteccién o para realizar
infinidad de objetos decorativos.
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Figura 28 Figura 29
Objetos de Poliestireno. INCCA. Objetos de Poliestireno. INCCA.

Nota: Extraido de: https://n9.cl/c9h4r Nota: Extraido de: https://n9.cl/c9h4r

1.3.3.3. Poli (metil metacrilato) (PMMA)

En los afios 30 aparecié el poli (metil metacrilato) también conocido como PMMA.
Se trataba de un plastico resistente y utilizado como alternativa al vidrio. En la Segunda
Guerra Mundial se utilizd mucho para construir las cabinas de los aviones. Se patent6 en
Alemania en 1933y se registré como Plexiglas (INCCA, 2019).

En la industria de la joyeria se utilizo, y se sigue utilizando, para crear piezas de
cualquier color y forma, pero sobre todo para piezas transparentes o las que quieren
imitar cristales o piedras preciosas. Es un material muy utilizado en la actualidad.

Figura 30
Objetos de PMMA. INCCA.

Nota: Extraido de https://n9.cl/tedj6

Pese a que su objetivo no era el de imitar materiales de valor, es importante
mencionar también la joyeria de Lucite, popularizada en el siglo XX. Deriva del
metacrilato de metilo (MMA), y fue y es muy utilizado en joyeria. Los disefiadores los han
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usado para hacer bolsos y adornos para los zapatos. También es utilizado en todo tipo
de industrias (Spiegato, s. f.).

Figura 31 Figura 32 Figura 33
Objetos de Lucite Joya de metacrilato. Siglo XXI. Joya de metacrilato. Siglo XXI.

Nota: Extraido de: Nota: Extraido de Nota: Extraido de

https://n9.cl/r5jv3 https://n9.cl/xxf38 https://n9.cl/z60f7

1.3.3.4. Polietileno (PE)

Actualmente el polietileno, junto al PVC, es el plastico mas producido a nivel
mundial y se emplea con multiples finalidades creandose, desde una caja, a una tuberia
de gas o a los tanques de gasolina.

Este plastico fue descubierto por accidente cuando los investigadores E. W.
Fawcett y R. O. Gibson, en 1933, consiguieron, trabajando con etileno y benzaldehido,
una cera blanca y solida que patentaron como polietileno en 1936 (Waentig, 2008, p.
291).

Uno de los mas conocidos usos de este plastico es la fabricacion de los envases
de la marca Tupperware, inventados en 1942 (Waentig, 2008, p. 292). Es uno de los
plasticos mas baratos y es dificil pintar sobre él ya que la pintura no se adhiere bien a la
superficie (INCCA, 2019).

Figura 34
Objetos de PE. INCCA.

Nota: Extraido de https://n9.cl/mjuol

22


https://n9.cl/r5jv3
https://n9.cl/xxf38
https://n9.cl/z60f7
https://n9.cl/mjuol

Estudio y propuesta de conservacién dirigida a una coleccion particular de joyas y complementos contemporaneos de plastico.

1.3.3.5. Poliéster

Se conoce desde 1830 pero el poliéster que proviene del petroleo, se sintetizd en
el siglo XX. Como Quye y Williamson (1999) indican, se utiliza para industrias muy
diferentes (p. 19), especialmente para crear fibras textiles.

Figura 35
Objetos de poliéster.

»

Nota: Extraido de https://n9.cl/9jw0j

Los datos historicos expuestos hasta el momento, junto con los datos técnicos
que se presentaran a continuacion, ayudaran a la identificacion de las piezas de la
coleccion particular.

2. La Identificacion de los materiales plasticos:
¢materiales nobles o imitacion sintética?

La identificacion de materiales de cualquier objeto es imprescindible para una
correcta conservacion y restauracion. Conociendo el material se podran establecer
también las necesidades del mismo asi como su comportamiento ante los agentes de
deterioro.

2.1. Técnicas de identificacion

Existen multitud de técnicas para poder identificar diferentes plasticos, aunque
no es una tarea sencilla. Las técnicas instrumentales empleadas para la identificacién de
polimeros son las mas exactas, pero suponen un gran gasto econémico.

Existen, sin embargo, algunas caracteristicas y comportamientos de estos
materiales que pueden ayudar a su identificacion o al menos a su caracterizacion como
polimero plastico si no se cuenta con la ayuda de técnicas instrumentales.
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2.1.1. Técnicas instrumentales

Existen multitud de exdmenes técnicos para identificar el polimero exacto de cada
pieza, pero para realizar alguno de ellos, en ocasiones es necesaria la toma de muestra.

Las principales técnicas instrumentales empleadas para la identificacion de
plasticos son las siguientes: espectroscopia infrarroja-transformada de Fourier (FTIR),
espectroscopia Raman, cromatografia de gases-espectrometria de masas (GC-MS),
fluorescencia de rayos X (XRF) o cromatografia liquida (HPLC), entre otras (Shashoua,
2008, pp. 134-148).

Tabla 1
Técnicas instrumentales empleadas para la identificacién de pldsticos.

TIPO DE ANALISIS uso

Identifica materiales orgénicos e inorganicos conseguido
FTIR Molecular . . . .
gracias a la vibracion de las moléculas

Relacionada con los modos vibraciones de las moléculas. La
RAMAN Molecular . . 12
muestra se irradia con un haz monocromatico laser.

GC-MS Elemental y molecular | Analiza compuestos volatiles y termoestables.
XRF Elemental Aporta informacion elemental en tiempo real.
HPLC - Separa mezclas.

2.1.2. Técnicas no instrumentales

Para poder llevar a cabo la identificacion mediante técnicas no instrumentales, es
importante conocer las propiedades de los polimeros plasticos y otros materiales
habitualmente presentes en colecciones de este tipo.

Se recogen a continuacidon en dos tablas las propiedades de los materiales
considerados nobles, y las de los plasticos tradicionalmente usados para su imitacion,
respectivamente. La Tabla 2 y la Tabla 3 muestran, en cada caso, las propiedades de los
materiales: apariencia (color, brillo y opacidad), olor, reacciones (a luz y agua),
fluorescencia UV, dureza y sus degradaciones principales. En la tabla de los materiales
nobles el apartado de olor sera eliminado, ya que los materiales nobles elegidos no
tienen, en principio, ningun olor caracteristico. El pH puede ayudar a la identificacion de
tipos de plastico, pero en este caso no es viable medir el pH de todas las piezas de la
coleccién, por lo que se han intentado identificar con otros métodos que no necesiten
de la manipulacion de la pieza.

Estos materiales pueden, asimismo, identificarse mediante pruebas de
combustién y analizando la llama, el olor y los restos que deja. Es una buena forma de
identificacion, pero, naturalmente, no es recomendable realizar este tipo de pruebas en
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piezas artisticas o patrimoniales ya que supone la destruccion total o parcial de las
mismas.

Otra técnica de identificacion sin dafar el objeto es a través del olfato. Para ello,
se puede mojar una zona escondida de la pieza en agua caliente o frotar con un trozo
de tela humedecida con agua para crear calor por friccion. Y es el olor que producen
estas acciones el que ayudara a su identificacion. En el presente estudio no se realizara
esta técnica, ya que algunos tipos de plasticos son higroscopicos, y al desconocer a priori
la naturaleza de plastico de cada pieza, se corre el riesgo de aplicar humedad a una que
sea higroscopica.

La solubilidad del material ante diferentes disolventes también puede dar pistas
en la identificacion del plastico. Pero, nuevamente, la realizacién de estas pruebas podria
destruir las piezas. Si se tratara de una pieza de grandes dimensiones podria ser viable,
haciendo la prueba en un sitio poco comprometido, pero no es el caso.

Otro de los aspectos que ayudan en la identificacion del material, es conocer
cdmo se degradan las piezas cuando se exponen durante un largo periodo de tiempo a
la luz o al agua. Cada tipo de material se degrada de diferente forma. Conocer dichas
degradaciones puede ayudar y sera la propia degradacion la que de la pista. Es decir, si
una pieza estd decolorada por la luz y se conoce en qué tipo de plasticos se da esta
degradacién, sera mas facil identificar el plastico, o al menos descartar los que no seran.

Otra buena forma de distinguir un plastico (sin entrar en el tipo de polimero), son
las marcas de moldura. Como se ha explicado, el plastico es un material que al calentar
se vuelve moldeable. Para crear objetos, ese plastico moldeable se mete en moldes y al
enfriar, se quedan con la forma. Hay veces, en algunas piezas, que aparecen las marcas
de moldura resultantes del desmoldado como podemos ver en las piezas P10 o C38>.

Figura 36 Figura 37
Marcas de moldura de pieza P10. Imagen propia. Marcas de moldura de pieza C38. Imagen propia.

5> Este siglado corresponde a la numeracién asignada a las piezas de la coleccion tal y como pueden
consultarse en los ANEXOS 2, 3y 4. Queda explicado en el punto 4.1. Inventariado.
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Toda la informacién con las caracteristicas de los materiales nobles y de los
diferentes plasticos expuesta en las tablas se ha obtenido de diferentes fuentes escritas
por investigadores e investigadoras y expertos y expertas en la materia: Anita Quye y
Colin Williamson (1999), Yvonne Shashoua (2008) y la Red Internacional para la
Conservacién de Arte Contemporaneo (INCCA).
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Tabla 2

Propiedades para la identificacién de materiales nobles habituales en colecciones de moda contempordnea.

APARIENCIA REACCION ANTE
MATERIAL FLURORESCENCIA UV | DUREZA | DEGRADACIONES
COLOR BRILLO OPACIDAD LUZ AGUA
, .. Con el
. . Se vuelve mas | Se puede Apariencia blanca muy L
Marfil Blanco Cualquiera Opaco _ _ Alta envejecimiento se
blanco expandir brillante )
vuelve amarillo
Amarillo / . . .
Carey ) Alto Traslucido No le afecta No le afecta | Ligera fluorescencia Alta -
Marrén
; Se vuelve mas ) Tiene muchas
Nacar Blanco Alto Opaco No le afecta | Brillo azul verdoso Alta . )
blanco imperfecciones
. Amarillo / . Se vuelve azul o verde
Ambar . Alto Traslucido Se oscurece No le afecta Alta -
Naranja turquesa
. . Cambios de . . Se rompe con
Coral Cualquiera Bajo Opaco No le afecta No emite fluorescencia Alta .
color facilidad
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Tabla 3
Propiedades para la identificacién de polimeros.
APARIENCIA REACCION A
PLASTICO OLOR FLUORESCENCIA UV DUREZA DEGRADACIONES pH
COLOR BRILLO OPACIDAD Luz AGUA
o . pH 1-4
) Oscuro (se puede . . i . Decoloracién. Pérdida de brillo.
Vulcanita Medio Opaca Azufre Baja Medio Ninguna Alta Lo o
blanquear) Pérdida de flexibilidad. Rotura.
. . i X Decoloracion. Defromaciones. pH 1-4
) Cualquiera (para . X Se decoloray se Se producen acidos Emite fluorescencia K K
Nitrato de celulosa o . Alto Cualquiera Bolas de naftalina K L. . R Alta Rotura y grietas. Muy inflamable.
imitar marfil) agrieta sulfdricos y nitrosos amarilla
Ampollas. Bloom.®
. - . . . . pH 1-4
Cualquiera (para . X Se produce acido Emite fluorescencia Rotura y grietas. Deformaciones.
Acetato de celulosa . Alto Cualquiera Vinagre Se decolora L ) Alta . .
imitar carey) acético amarilla Amarilleamiento. Ampollas. Bloom.
; . . Leche o pelo Muy sensible. Se X Grietas. Amarilleamiento. Pérdida de
Caseina Cualquiera Alto Cualquiera Se decolora . Ninguna Alta .
quemado ablanda y se hincha brillo.
H por
. . , s . ) . Decoloracion. Pérdida de brillo. P p
Baquelita Generalmente oscura Cualquiera Opaco Jabon antiséptico Reduce su brillo Resistente al agua Ninguna Alta ] encima
Rotura y grietas.
de8
. I s pH por
. . Fluido conservante X . X Decoloracion. Piel de naranja. Pérdida .
Urea formaldehido Cualquiera Alto Opaco ) Reduce su brillo Resistente al agua Ninguna Alta . ) encima
Pez. Orina. de brillo. Rotura y grietas.
de8
. pH por
. Cualquiera .
Melamina . . Lo i encima
: (normalmente Alto Opaco Pez Reduce su brillo Puede romperse Ninguna Alta Pérdida de brillo
formaldehido de 8
colores claros)
Acre, cloro (No Decolora de Ablanda y vuelve . . i pH 1-4
. ) . . . Emite fluorescencia azul Quebradizo. Bloom. Se vuelve
PVC Cualquiera Medio Cualquiera plastific.) amarillo a opaco al PVC, X Alta R .,
. . X K o amarilla pegajoso. Decoloracion.
Dulce (plastific.) naranja irreversible.
Cualquiera . . ., pH 5-7
L . . La luz lo vuelve . . . i Agrietamiento. Decoloracién. La
Poliestireno (normalmente Cualquiera Transparente Estireno y acre ] Resistente Emite fluorescencia azul Media .
friable. superficie se vuelve mate.
blanco)
. X . X Quebradizo en bajas temperaturas. pH 5-7
PMMA Cualquiera Medio Transparente Dulce, afrutado Lo vuelve opaco. [ Resistente Ninguna Alta .,
Decoloracion.
L. . . . . Amarillea y lo . Decoloracion y cambios de tacto y pH 5-7
Polietileno Cualquiera Cualquiera Cualquiera Cera, velas y parafina ] Se deforma Ninguna Alta .
vuelve friable apariencia.
Mermelada de g pH1-4
.. . . Decoloray lo Hidrdlisis que causa X .,
Poliéster Cualquiera Cualquiera Transparente frambuesa, canela, Ninguna Alta Decoloracion.

goma quemada

vuelve friable

la desintegracion

6 Depositos de polvo o crecimientos cristalinos que aparecen en la superficie (Quye, 1999, p. 113). Afloracién de productos internos que generan depdsitos en la superficie.
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Ademas de la comparacion planteada basandonos en los datos presentes en las
dos tablas (Tabla 2 y Tabla 3), existen otros métodos o “trucos” para diferenciar el
material noble de sus imitaciones con plasticos:

Tabla 4
Identificacién de Ambar.

AMBAR
PESO AGUA SALADA
Natural Alto Flota
Imitacion I Bajo Se hunde
Tabla 5

Identificacion de Marfil.

MARFIL
PESO ASPECTO ENVEJECIDO SUPERFICIE
Natural Alto Amarillento Rayas irregulares
Imitacion I Bajo Ninguno Lisa
Tabla 6

Identificacion de Ndcar.

NACAR
PESO IMPERFECCIONES RAYOS X TEMPERATURA
Natural Alto Muchas Color gris Frias
Imitacion Bajo Pocas Blanco Mas calidas
Tabla 7

Identificacion de Carey.

CAREY
COLOR TOPOS
Natural Sin definir Forma de motas
Imitacion 2 colores mezclados al azar Forma de bucles
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Tabla 8
Identificacion de Coral.

CORAL
SUMERGIR EN
PESO APARIENCIA ACETONA
LECHE
Suave, con .
Natural Alto . . No le afecta Se tifie del color
imperfecciones
e . . . Si es tefido el color
Imitacién Bajo Superficie lisa . No le afecta
se ira

3. Conservacion preventiva para colecciones de joyeria de
plastico

La conservacién es esencial para la perdurabilidad de cualquier objeto. Para ello
es fundamental intentar implementar unas medidas de conservacién preventiva
adecuadas, pero adaptandose a la realidad y recursos de cada coleccion y espacio.

3.1. Recomendaciones de control climatico

Las medidas basicas para control climatico dentro de la conservacion preventiva
son aquellas relativas al control de la temperatura, de la humedad relativa y de la
iluminacién. Si estos tres parametros estan dentro de las medidas recomendadas para
cada material, las probabilidades de conservacion y preservacion de las piezas siempre
sera mayor.

Evidentemente, cada tipo de polimero tiene sus parametros ideales (Tabla 9) pero
en este caso es imposible almacenar de forma individual las piezas por tipo de material
por no tener un espacio fisico para ello, por lo que se aplican unos parametros estandar
para todos los plasticos (garantizando siempre una buena ventilacién y sin exposicion a
la radiacion UV):

e Humedad relativa
o 30-50%
o Para plasticos higroscépicos 50-60%

e Temperatura
o 18°C

e [luminacion
o 50 lux como méaximo
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La informacion que aparece en la siguiente tabla esta basada en el texto de

Waentig (2008):

Tabla 9
Pardmetros de HR, temperatura e iluminacién de los diferentes pldsticos.
HR Temperatura lluminacion Otros
Vulcanita 50% 9-18°C 50 lux maximo -
. Plastico
NCyAC 20-30% 2-5°C 50 lux maximo _ .
higroscopico
) o Plastico
Caseina 50-60% 5-25 °C 50 lux maximo ) o
higroscopico
Baquelita 55% 18-21 °C 50 lux maximo -
Urea 55% 18-21°C 50 lux maximo -
Melamina 55% 18-21°C 50 lux maximo -
PVC 50% 20 °C 50 lux maximo -
Poliestireno 55% 18° C 50 lux maximo -
PMMA 55% 18 °C 50 lux maximo -
Polietileno 55% 18 °C 50 lux maximo -
.. L. Plastico
Poliéster 55% 18 °C 50 lux maximo ) o
higroscopico

Como se indica arriba, el nitrato de celulosa, el acetato de celulosa o la caseina,
son plasticos higroscopicos, lo que conlleva que el agua puede afectar a su estabilidad.
Por eso el control de la humedad en estos tres plasticos es especialmente importante.
Ademas, como ya se ha mencionado anteriormente, el nitrato de celulosa es altamente
inflamable, por lo que la temperatura también se tendra que controlar, llegandose
incluso a almacenar a muy bajas temperaturas.

Por otro lado, hay que tener especial cuidado con las piezas degradadas de
nitrato de celulosa y de acetato de celulosa, ya que cuando comienzan a degradarse es
muy probable que afecte al resto de materiales que los rodean. Las piezas degradadas
deberian estar aisladas del resto y correctamente almacenadas.

3.2. Pautas de manipulacion y toma de datos

La manipulacion de piezas realizadas en plastico debe ser la menor posible, en
caso de necesidad, se hard con guantes (de nitrilo, latex o algodén preferiblemente)
(Quye y Williamson, 1999, p. 112).
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El estudio de cada pieza, la toma de medidas y su documentacion fotogréafica son
momentos en los que las piezas seran manipuladas, por lo que debe prestarse especial
atencion.

3.3. Materiales y sistemas para el almacenaje de accesorios y joyeria

Un buen almacenaje puede suponer la buena o mala conservacion de cualquier
tipo de pieza, por lo que es muy importante realizar una propuesta que respete todas
las caracteristicas del objeto que se pretende conservar. Para esto existen diferentes
métodos y sistemas que se describen mas adelante.

Asimismo, para poder proponer un buen sistema almacenaje, es necesario
conocer ademas de las caracteristicas formales de la pieza, los materiales que se deben
emplear en conservacion preventiva en estos casos, asi como los protocolos y técnicas
utilizadas para la ejecuciodn técnica de las propuestas de almacenaje.

3.3.1. Toma de medidas

Las medidas de cada pieza son el primer dato a tener en cuenta a la hora de
disefar un sistema de almacenaje.

Por ejemplo, para medir peinetas, siguiendo al Museo de las Joyas de San
Leandro en Estados Unidos (s. f.), se mide el alto de la pieza, después el ancho y por
ultimo su profundidad. El sistema de medicion de este mismo museo para los collares
con cuentas, es contar estas y medir el collar suelto y colocado en linea recta. Si los
collares no se pueden abrir y colocar en una sola linea, se medira el diametro colocando
el collar en forma de circulo.

Para la toma de medidas de los brazaletes siguiendo las referencias del Museo
de Bellas Artes de Boston (s. f.), primero se debe medir la circunferencia desde el exterior
y luego su altura. Estos datos son de especial importancia a la hora de disefar embalajes.

3.3.2. Materiales utilizados

Los materiales utilizados para el almacenaje de cualquier tipo de pieza, deben ser
neutros y deben respetar las caracteristicas de cada material. Los mas utilizados para la
realizacion de embalaje para objetos de pequefio tamafio de estas caracteristicas y los
que se han tenido en cuenta para la propuesta practica que se propone mas adelante se
detallan en el ANEXO 1.
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Esta tabla esta basada principalmente en los datos recopilados en los textos de
Margarita San Andrés, Ruth Chércoles, Marisa Gomez, José Manuel de la Roja y Laura

Ceballos (2008) asi como en los catalogos comerciales de productos de las empresas TTI,

Artpack, SIT y Tyveck.

3.3.3. Sistemas de almacenaje

Existen muchos tipos de sistemas de almacenaje, siempre disefiados a las

necesidades de cada pieza a almacenar. Las diferentes instituciones dedicadas a

conservar patrimonio similar al aqui estudiado cuentan con diversos sistemas para

almacenar este tipo de piezas de pequefio tamafo, siendo especialmente interesantes el

sistema de fijado con espumas, el sistema de fijado con alfileres y el sistema de vaciado.

3.3.3.1. Sistema de fijado con espumas

El sistema de fijado con espumas es empleado, por ejemplo, por el departamento

de Conservaciéon y Restauracion del Museo de Bellas Artes de Bilbao. En este caso es

utilizado para el almacenaje de piezas esmaltadas de pequefo tamafo (Figura 38).

Figura 38
Almacenaje de esmaltes. Museo Bellas Artes de Bilbao. Imagen
propia.

Figura 39
Detalle del encajonamiento de esmalte redondo.
Imagen propia.

N =

e

n

Figura 40
Detalle del encajonamiento de esmalte rectangular.
Imagen propia.
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Las piezas estan almacenadas en una caja de metacrilato, forrada con cinta
adhesiva aislante para sellar la caja. Dentro de la caja se encaja una espuma de polietileno
con fragmentos cortados a la medida de cada elemento o pieza, generando una especie
de encajonamiento, para que las piezas no se muevan. Este sistema puede servir de
referencia a la hora de almacenar joyeria o piezas de pequefio tamafo.

Otro ejemplo de referencia se puede encontrar en el Museo Arqueologico Johns
Hopkins en Estados Unidos, donde utilizan también este método en sus piezas
arqueoldgicas (Figura 41).

Figura 41
Piezas arqueoldgicas almacenadas. Museo Arqueoldgico Johns Hopkins.

Nota: extraido de: https://n9.cl/odIp9

3.3.2.2. Sistema de fijado con alfileres

Otro sistema de fijado de pequefas piezas también usado en el Departamento
de Conservacion y Restauracién del Museo de Bellas Artes de Bilbao es el fijado mediante
alfileres sobre espuma de polietileno, nuevamente dentro de una caja de metacrilato.

Las agujas se clavan en la espumay su colocacion depende completamente de la
forma de la pieza. Cuantos menos alfileres se utilicen mejor, ya que es recomendable que
nada toque las piezas. Se emplean para este sistema alfileres inoxidables vy
preferiblemente entomoldgicos.
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Figura 42 Figura 43
Almacenaje joyas. Museo Bellas Artes de Bilbao. Imagen propia. Colocacién de agujas para el almacenaje
de joyas. Museo Bellas Artes de Bilbao.

Imagen propia.

Figura 44
Colocacién de agujas para el almacenaje
de joyas. Museo Bellas Artes de Bilbao.
Imagen propia.

Los alfileres pueden sustituirse por otros elementos y materiales de fijado, como

palillos de madera.

Figura 45
Piezas arqueoldgicas almacenadas.
Museo Arqueolégico Johns Hopkins.

= o

Nota: extraido de: https://n9.cl/odIp9
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3.3.2.3. Sistema de vaciado

Otra técnica muy utilizada en museos es la técnica del vaciado en espuma’.
Consiste en realizar una especie de molde interior con las medidas exactas de la pieza
para su encaje. Para ello se puede utilizar un bisturi, citer o un cortador térmico. Este
molde puede estar realizado directamente en la espuma (quitando espuma poco a poco),
o se puede realizar en dos espumas (la inferior no cortarla, pero la superior hace un vacio

con la forma exacta de la pieza).

Figura 46
Realizacién de un correcto vaciado.

GOOD

GOOD

Nota: extraido de: https://n9.cl/odIp9

Figura 47 Figura 48

Piezas arqueoldgicas almacenadas. Museo Piezas arqueoldgicas almacenadas.

Arqueolégico Johns Hopkins Museo Arqueoldgico Johns Hopkins

Nota: extraido de: https://n9.cl/odIp9 Nota: extraido de: https://n9.cl/odIp9

7 El tipo de espuma sera elegida segun el caso. Ver ANEXO 1.
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Una vez cortado el molde, toda la espuma que esté en contacto con la pieza debe
ser, si es posible, forrada (Figura 49) con un material inerte y libre de acidos como por
ejemplo el Cell-Plast®, papel tisu o el Tyvek ® (ver ANEXO 1).

Figura 49
Almacenaje de momia de cocodrilo del Antiguo Egipto.

A,

\f
- f

Nota: Extraido de: https://n9.cl/k4pyb

En cada caso las cajas contenedoras se realizan a medida, generalmente con
cartén de conservacién, haciendo, en algunas ocasiones, una ventana para saber que hay

en el interior.
Figura 50
Cajas realizadas a medida.

Nota: extraido de: https://n9.cl/odIp9

3.3.3.3. Sistemas de almacenaje para joyeria y otros accesorios

Para algunas de las tipologias estudiadas, ademas de los referentes y ejemplos
mencionados, existen tipos de almacenaje especificos. Las piezas suelen almacenarse en
soportes individualizados a cada tamafio realizados en Ethafoam® o Plastazote® o
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incluso se colocan sobre una base de muletén de algodon de pH neutro para que la
pieza este en reposo.

La excesiva manipulacion ha de evitarse siempre y proteger los objetos con papel
de seda de pH neutro y cinta de algodén descrudada o cubiertas con Cell-Plast® o
Tyvek®.

Siempre que sea posible, es conveniente que estas estén protegidas dentro de
cajones o en cajas de carton de archivo, especialmente en el caso de piezas de nitrato o
acetato de celulosa, para neutraliza los vapores acidos que pueden emitir las piezas. Estas
cajas deberian tener perforaciones que permitir una adecuada ventilacion.

El Museo del Traje de Madrid y el Museo de Bellas Artes de Boston cuentan con
un almacenaje Unico para las peinetas que sera de gran ayuda para este trabajo.

Figura 51
Sistema de Almacenaje para peinetas. Museo de Bellas
Artes de Boston.

Nota: Extraido de: https://n9.cl/bajfp

Figura 52 Figura 53
Almacenaje para peinetas. Museo de Bellas Artes Almacenaje para peinetas. Museo de Bellas Artes de
de Boston. Boston.

Nota: Extraido de: https://n9.cl/bajfp Nota: Extraido de: https://n9.cl/bajfp
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Figura 54 Figura 55
Almacenaje de peinetas. Museo del Traje de Almacenaje de peinetas. Museo del Traje de Madrid.
Madrid.

Nota: Extraido de https://n9.cl/gvei5 Nota: Extraido de https://n9.cl/qvei5

La Guia llustrada para el Cuidado de las colecciones de Vestuario y Textiles de
Robinson y Pardoe (2000) muestra interesantes ejemplos y propuestas dirigidas a otras
tipologias como collares y pulseras mediante la técnica del vaciado:

Figura 56
Hustracién de propuesta de almacenaje para collares.
Plastazote con recortes sobre la capa Etiqueta de
base de Plastazote identificacion
] 1

Nota: Extraido de: https://n9.cl/obnzu
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En el caso de los brazaletes, estos pueden también almacenarse en vaciados de

espuma o bandejas con tiradores sujetos por trozos de espuma (Figura 57).

Figura 57
Almacenamiento de brazaletes. Museo del Norte de Arizona.

Nota: Extraido de: https://n9.cl/ue822

Las cajas y bandejas normalmente se guardan en planeras, de forma ordenada y
organizada (Figura 58) y bien identificados para evitar manipulaciones innecesarias.

Figura 58 Figura 59
Almacenamiento en planeras. Tropenmuseum de Almacenamiento en planeras. Museo de Bellas
Artes de Boston.

>
3
2
3
g_
3

Nota: Extraido de: https://n9.cl/3i972 Nota: Extraido de: https://n9.cl/e7x5j

3.4. Sistemas para el control de humedad en embalajes

Llevar un correcto control de humedad es importante. Es recomendable colocar
un higrometro o algun tipo de equipo de control similar en la sala donde estén
almacenadas las piezas, y se comprobara que la humedad relativa no suba de 50%. Esto
se conseguira con la colocacion de un humidificador y con el uso de gel de silice.
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Con el gel de silice, también conocido como silicagel, se puede controlar la
humedad de una forma muy adecuada. Estas pequefias bolas absorben la humedad y
pasan de tener un color amarillento a un color verdoso (Figura 60) para indicar su
saturacion y la necesidad de cambio. Ademas, las bolas retiradas son reutilizables. Se
deben meter en un horno para que vuelvan a ser amarillas y, por lo tanto, utiles de nuevo.

Figura 60

Comparacién de gel de silice utilizado y nuevo. Imagen propia.
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4. Propuesta de identificacion e inventariado de la
muestra de piezas de la coleccion particular

Una vez revisados los aspectos histéricos sobre la introduccion de los materiales
plasticos en la creacién de joyeria y las pautas basicas para llevar a cabo su identificacion
y conservacion, el presente capitulo plantea el estudio, identificacién e inventariado por
tipologias de la muestra de piezas seleccionas en la coleccion objeto de estudio. La
metodologia de documentacion y estudio, asi como la documentacién especifica
generada (fichas técnicas y de identificacion) serian extensibles al resto de piezas y
objetos de la coleccion. Todas las imagenes que aparecen en este punto son imagenes
de elaboracion propia, resultado del estudio realizado.

4.1. Inventariado

Dado que esta coleccion esta constituida por una gran cantidad de joyas, de cara
a facilitar el trabajo de inventariado de todas las piezas en un futuro, se ha llevado a cabo
una sencilla ficha técnica (Tabla 10) donde constan los datos principales de las piezas, asi
como imagenes de sus detalles o deterioros en caso de presentar alguno. Todas las fichas
técnicas se recogen junto a las de identificacion de materiales en el ANEXO 2, 3y 4.

Tabla 10
Modelo de ficha técnica de las piezas para su inventariado.

N.° de inventario:

Fecha:

Imagen de la pieza
Medidas:

Material:

Para su catalogacién, las piezas se han dividido en tres grupos tipoldgicos:
collares, peinetas y brazaletes. A cada grupo se le ha asignado una letra identificativa: la
C alos collares, la P a las peinetas y la B a los brazaletes. Una vez divididas las piezas en
estos grupos, a cada una, ademas de la letra, se le asignara un numero.
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En el caso de los brazaletes, dada su cantidad, se han ido numerando por colores:
primero los negros, luego los azules, los verdes, los rojos, los amarillos, los marrones y
por ultimo los blancos.

De cara a su estudio y documentacion fotografica las piezas agrupadas por
tipologias se han fotografiado empleando un tripode cenital de mesa (Figura 62). Toda
la manipulacion de las piezas se ha realizado con guantes de algodon (Figura 61).

Figura 61 Figura 62
Manipulacion de piezas durante su estudio y documentaciéon. Tripode cenital de mesa. Imagen propia.
Imagen propia.

4.2. Identificacion de materiales

En este trabajo se propone hacer una primera identificacion para establecer o
descartar si la pieza es efectivamente de plastico o no y una segunda etapa en la que se
ha intentado determinar, siempre que ha sido posible, de qué tipo de plastico podria
tratarse.

Como se ha explicado anteriormente, existen multitud de analisis para llevar a
cabo dicha identificacion, pero, en este caso, las técnicas instrumentales se dejaran a un
lado por su elevado coste econdémico y el proceso de identificaciéon de las piezas se
realizara estudiando las caracteristicas y comportamientos que se recogen en las Tablas
2 y 3, resumidas en la Tabla 11 que tendra cada pieza, donde también aparecera el
resultado de la identificacion de material de la misma.
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Tabla 11
Modelo de ficha utilizada para la identificacién de las piezas.
Color
Apariencia Brillo
Opacidad

Radiacion UV

Dureza

Degradaciones

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Para este proceso ha sido de gran utilidad contar con piezas en principio
realizadas con materiales de origen natural como el ambar, el coral y el nacar junto con
aquellas que se suponen como imitaciones de estos para su contraste.

Todas se han documentado para su comparacion mediante imagenes de
aumento obtenidas con el Dino-Lite®, ya que las caracteristicas de la superficie, asi como
posibles deterioros presentes en estas, pueden dar también detalles que ayuden a su
caracterizacion.

Por ejemplo, un deterioro que define con certeza si la pieza se trata o no de un
material sintético es la pérdida de policromia o capa de acabado. Las joyas y accesorios
suelen terminarse con diferentes acabados para imitar otros materiales (peliculas
nacaradas, esmaltes brillantes, vidriados, etc.), pero en ocasiones, por una mala adhesién
o deterioros de origen mecanico como golpes o abrasiones, provocan el levantamiento
o descascarillado de estos estratos dejando a la vista el soporte real de la pieza (Figuras
63-68).

Figura 63 Figura 64
Detalle de pérdida de policromia en pieza C5. Detalle de pérdida de policromia en pieza C5.
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Figura 65 Figura 66
Detalle de pérdida de policromia en pieza C39. Detalle de pérdida de policromia en pieza C37.

Figura 67 Figura 68
Detalle de eérdida de policromia en pieza C20. Detalle de pérdida de policromia en pieza B54.

Como se ha mencionado en el punto 6.1.2. Técnicas no instrumentales, las marcas
de moldura son otra clara pista en la identificacién del material (Figuras 69y 70).

Figura 69 Figura 70
Marcas de moldura de pieza C27. Marcas de moldura de pieza C12.
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Por otro lado, en ocasiones, en el momento que se crea la marca de moldura
(cuando el plastico es manejable y se mete en el molde), también se graban
inscripciones (Figura 71y 72).

Figura 71 Figura 72
Inscripcion en pieza P10. Inscripcion en pieza B13.

Por otro lado, cada pieza ha sido documentada fotograficamente bajo luz UV
obteniendo fotografias para su contraste. La realizacion del estudio con esta luz se basa
en las investigaciones realizadas por Yvonne Shashoua (2008) en las que concluye que
cada material reacciona de diferente forma a esta luz.

Estas imagenes dejan algunos interesantes resultados que se han obtenido
comparando las piezas con los datos que aparecen en la Tabla 2 y 3. Segun estas tabla,
al incidir el marfil con UV, este tiene una apariencia blanca muy brillante (Figura 74y 76),
la cual no tiene ningun plastico. Como mas adelante se explicard, las piezas de plastico
se oscurecen (Figura 78 y 80).

Figura 73 Figura 74
Pieza de marfil. C29. Pieza de marfil. UV. C29.

e

) \

46



Estudio y propuesta de conservacién dirigida a una coleccion particular de joyas y complementos contemporaneos de plastico.

Figura 75 Figura 76
Pieza de marfil. B37. Pieza de marfil. UV. B37.

Figura 77 Figura 78
Pieza de pldstico. B53. Pieza de pldstico. UV. B53.

Figura 79 Figura 80
Pieza de pldstico. B38. Pieza de plastico. UV. B38.

En el caso de las piezas consideradas de hueso también emiten una fluorescencia
(amarillenta) ademas de cumplir con el resto de requisitos visuales que la identificarian
como tal y que las diferencian de sus imitaciones de plastico.
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Figura 81 Figura 82
Pieza de hueso. B9. Pieza de hueso. B29.

N

Figura 83 Figura 84
Pieza de hueso. B50. Pieza de hueso. B51.

g

-~

Todos los materiales que aparecen en la tabla de las propiedades para

identificacion de materiales nobles (Tabla 2), emiten algun tipo de fluorescencia con
luz UV, lo que es consecuente con las imagenes obtenidas.

la
la

Como se ha mencionado, se ha visto que las piezas de plastico se oscurecen con

la luz UV. Un buen ejemplo de la comparativa se observa comparado las piezas q

ue

parecen imitar perlas con perlas reales (Figuras 85 y 86). En las imagenes realizadas con
Dino-Lite® de las perlas reales, se pueden apreciar las imperfecciones del material

(Figuras 87 y 88). En cuanto a las realizadas con luz UV, a diferencia de las piezas

de

plastico, no oscurecen completamente (Figura 86). Y tal y como se muestra en la tabla
de propiedades para la identificacion de materiales (Tabla 3) la luz UV hace que las perlas

se vean con un brillo azul verdoso.

Figura 85 Figura 86
Collar de perlas. Collar de perlas UV.
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Figura 87 Figura 88
Collar de perlas. Imagen con Din-Lite®. Collar de perlas. Imagen con Dino-Lite® ®.

Estos ejemplos demuestran lo ya mencionado: si la pieza es sometida a la luz UV
y se ve negra, se trata de plastico (Figuras 89, 90, 91, 92, 93, 94, 95, y 96):

Figura 89 Figura 90
Pieza de pldstico. B45. Pieza de pldstico. UV. B45.

Figura 91 Figura 92
Pieza de pldstico. C36. Pieza de pldstico. UV. C36.
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Figura 93 Figura 94
Pieza posiblemente de plastico. C4. Pieza posiblemente de pldstico. UV. C4.

Figura 95 Figura 96
Pieza posiblemente de pldstico. B18. Pieza posiblemente de pldstico. UV. B18.
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N

Cabe mencionar que algunas piezas, al incidir con luz UV, han presentado
fluorescencia amarilla parcialmente. Es el caso de las piezas P4 y P8 que imitan el carey,
pero se descarta que sea dicho material por su dureza y su acabado mate. Las demas

parece que quieren imitar marfil, pero también se descarta por que la fluorescencia que
emiten no es la del marfil, es amarilla (Figuras 99-102). La fluorescencia amarilla puede
indicar que sean de nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC, como aparece
en la Tabla 3.

Figura 97 Figura 98
Pieza P4. UV. Pieza P8. UV.

1
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Figura 99 Figura 100
Pieza B48. UV. Pieza P6. UV.

Figura 101 Figura 102
Pieza B49. UV. Pieza B41. UV.

Por otro lado, en otros casos las imagenes conseguidas con el Dino-Lite®, como
en el caso de la pieza C41, muestran texturas que confirman que se trata de coral natural
(Figuras 103 y 104).

Figura 103 Figura 104
Imagen con Dino-Lite®. C41. Imagen con Dino-Lite®. C41.

)Y

Gracias a las imagenes obtenidas mediante el Dino-Lite®, se puede también
afirmar que las piezas de hueso ya mencionadas son de dicho material. Esto se puede
ver en las estrias que tienen las piezas, caracteristicas del hueso (Figuras 105 y 106).
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Figura 105 Figura 106
Detalle de pieza de hueso. B29. Detalle de pieza de hueso. B50.

Por otro lado, cabe mencionar que las piezas identificado como plastico, dentro de
la ficha técnica de ellas, en el apartado de fecha se ha puesto “1937 — actualidad”.
Teniendo en cuenta la tabla de las propiedades para la identificacion de tipos de plastico
(Tabla 3) y méas concretamente el apartado de la radiacion UV, estas piezas podrian ser
muchos tipos de plastico. 1937 es la fecha de creacion del primero de estos plasticos, el
PVC. Por esto se utilizara esta fecha como referencia.

Los resultados obtenidos de este proceso de identificacién han mostrado que un 8%
de las piezas seleccionadas de la coleccion no son de plastico, con lo que un 92% lo son.
Sin embargo, un 8% de las piezas de plastico se identifican como piezas de nitrato de
celulosa, acetato de celulosa o PVC. Esto se concluye gracias a las fotos realizadas con
luz UV, con las marcas de moldura y con las pérdidas de policromia de algunas piezas.

Figura 107
Grdfico sobre tipos de materiales de la coleccion.

Piezas seleccionadas
8%

= Otros = Plastico

Tanto las imagenes generales, las realizadas con el Dino-Lite®, como las
conseguidas mediante la radiacién UV se han recogido, junto con la ficha técnica (Tabla
10) y la ficha de identificacion (Tabla 11) de cada pieza, en el ANEXO 2, 3y 4. Esta es el
ejemplo de una de ellas (B38):
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Figiura 108
Ejemplo de ficha completa de la pieza B38.

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B38

Tabla 1
Ficha técnica de B38

N° de B38 Figura 1 Figura 2
inventario: Detale. Luz UV,

1927 -
actualidad

Fecha:

Medidas: 27,8x28cm

l\_l’!/ ' Material: Plastico

Tabla 2

Ficha de identificacién B38 Figura 3 Figura 4

Color Blanco marfil Imagen con Dino-Lite®. Marca de moldura. Imagen con Dino-Lite ®. Suciedad superficial.

Apariencia Brillo Medio

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna

Realizacion de otro método de identificacion:
Marca de moldura.

Resultado:

Plastico

Toda esta informacion se recogera en unos codigos QR que se colocaran al lado
de cada pieza.

5. Propuesta de medidas de conservacion preventiva
para la coleccion particular

Las medidas de conservacién que se proponen a continuacion estan dirigidas a
preservar las piezas en las mejores condiciones posibles durante su almacenaje, siempre
teniendo en cuenta los recursos de los que se disponen, asi como el espacio donde se
ubicaran. Al no tratarse de una instalacion museistica, no es posible mantener los
parametros ideales que corresponderian a este tipo de piezas, pero una serie de medidas
basicas pueden ayudar y favorecer su conservacion en el futuro.

5.1. Propuesta de almacenaje y su realizacion

La principal idea de la propuesta de almacenaje para esta coleccion particular es
la utilizacion de unas espumas de Ethafoam®, una espuma de polietileno de baja
densidad que es aislante de la humedad y de las vibraciones y que tiene una buena
conservacion a largo plazo (ANEXO 1).

Para evitar abrasiones, las piezas no estaran en contacto con la espuma de
Ethafoam ®. Estas se forraran con Tyvek®, un tejido no tejido de polietileno de pH neutro
y transpirable (ANEXO 1).
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En un caso ideal, estas espumas irian almacenadas en planeras, como en las
imagenes del punto 3.3.3.3. Sistemas de almacenaje para joyeria y otros accesorios,
protegidas de la humedad, la luz, la temperatura y la suciedad.

Dado que actualmente no existe infraestructura para poder almacenar las
espumas en dichas planeras, se ha disefado dos propuestas sencillas mediante un
sistema de baldas en las que las piezas podran almacenarse de forma ordenada y
protegida favoreciendo a su vez el aprovechamiento del espacio.

La primera opcidn se basa en unas baldas correderas, como las de la Figura 109.
Al tirar de los tiradores, se sacara tanto la espuma como la balda. La segunda opcidn
también consta de unas baldas (Figura 110). En este caso las baldas seran inmoviles y las
espumas iran sobre ellas con unos tiradores para poder sacarlas.

Figura 109 Figura 110
Baldas con tiradores. Disefio de estanteria para las espumas.
Imagen propia.
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Nota: Extraido de https://n9.cl/32ak9
Fusteriamanel.

La segunda opcidn quedaria asi (estas imagenes son solo un ejemplo que no vale
para toda la coleccion por la distancia entre cada una de las baldas):

Figura 111 Figura 112
Ejemplo de colocacién de espuma en baldas. Ejemplo de colocacién de espuma en baldas.
Imagen propia. Imagen propia.
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Al estar las espumas colocadas en baldas, no hay nada que las proteja, por lo que
se propone colocar Propore® tapando las baldas, como si fuera una cortina, para asi
proteger las piezas y evitar la entrada de luz y especialmente de polvo y suciedad. El
Propore® es un polipropileno perforado que es inerte, de pH neutro y que protege las
piezas de la humedad y de la luz siendo a su vez transpirable (ANEXO 1).

La distancia que hay entre las baldas dependera del grosor de la espuma y de las
piezas que se almacenen. Por ejemplo, en las baldas donde se guardan las peinetas la
distancia se obtendra calculando la medida mas larga de la peineta mas grande. Lo
mismo pasa con los brazaletes y los collares.

De forma esquematica y sencilla, se han hecho unos primeros disefios para
organizar las espumas. En dichos disefios aparecen la colocacién de los codigos QR y de
los tiradores.

Figura 113 Figura 114
Esquema de colocacién de brazaletes. Imagen Esquema de colocacion de collares. Imagen propia.
propia.
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No se han realizado todas las espumas necesarias para las 108 piezas. Se han
hecho tres espumas, una para cada tipologia, que son extensibles al resto de la coleccién.
Se ha decidido no realizar el almacenaje de todas las piezas de la muestra de la coleccion
ya que supone un gasto de material innecesario. Las realizadas se adaptan a las
necesidades de cada tipologia y si en un futuro se decide almacenar asi todas las piezas
de la coleccidon se seguiran las mismas directrices que las seguidas para estas tres
espumas.
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Como objetivo se tiene poder almacenar muchas piezas en poco espacio, dada
las dimensiones de la coleccién. Los collares se han almacenado mediante el sistema de
vaciado. Los brazaletes se han colocado en las espumas y se han inmovilizado con
alfileres entomoldgicos. En el caso de las peinetas se han utilizado diferentes tipologias
de sistemas de almacenaje en una misma espuma. Estas tipologias se han decidido
basandose en el formato y necesidades de cada pieza.

En el caso de los brazaletes, se han elegido piezas con problematicas diferentes,
como por ejemplo la pieza B42 que esta rota o la B45 que no se mantiene en pie.

La primera espuma realizada ha sido la de los collares. El primer paso a ha sido
cortar las espumas de Ethafoam®. Para realizar el vaciado en las espumas se han
utilizado un cdter térmico, uno normal, una plegadera y espatula.

Figura 115
Herramientas utilizadas para el vaciado de
espuma. Imagen propia. Imagen propia.

El primer paso ha sido decidir la ubicacién de cada pieza en la espuma. Una vez
tomada la decision, con mucho cuidado, se ha vaciado la espuma con la forma de cada
pieza con la ayuda de los dos cuters (Figura 116). A su alrededor se ha realizado una
incision para poder meter el Tyvek®, que ha sido cortado con la forma adecuada para
cubrir el vaciado. Con la ayuda de la plegadera y de la espatula, se ha introducido el
Tyvek® en la incision (Figura 117).
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Figura 116 Figura 117
Cuter térmico. Imagen propia. Colocacién del Tyvek ® con la plegadera en la
incisién. Imagen propia.
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Todos los collares han sido almacenados siguiendo este proceso. Este ha sido el
desarrollo del vaciado de la pieza C25:

Figura 118 Figura 119
Boceto para la colocacién de la pieza. Imagen Vaciado. Imagen propia.
propia.

o e S —

Figura 120 Figura 121
Colocacion de Tyvek ®. Imagen propia. Resultado final. Imagen propia.
| —— ey .

Por otro lado, algunas piezas, con el fin de ahorrar espacio, se han colocado en
el mismo vaciado (en el mismo hueco). Pero, para evitar las abrasiones que se pueden
crear por el roce entre ellas, entre las piezas se ha colocado un trozo de guata de poliéster
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fijado con alfileres. La guata es un material generalmente usado como relleno pero en
este caso, dadas sus condiciones fisicas, funciona como barrera ente las piezas sin
dafarlas.

Figura 122 Figura 123
Colocacion de la guata de poliéster para separar las  Colocacién de la guata de poliéster para separar las

piezas. Imagen propia. piezas. Imagen propia.

Este ha sido el resultado de los collares:

Figura 124
Resultado del almacenaje de los collares. Imagen propia.
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Figura 125 Figura 126
Resultado sin piezas. Imagen propia. Resultado sin piezas. Imagen propia.

Por otro lado, los brazaletes, dadas sus condiciones fisicas y a la inmensa
cantidad, se han almacenado con un sistema simple de puntos de sujecion mediante
alfileres entomoldgicos. Cada pieza tiene, al menos, cuatro alfileres que consiguen
inmovilizar completamente la pieza. Estos alfileres son muy finos, por lo que el contacto

que tienen con la pieza es minimo.

Figura 127 Figura 128
Colocacién de brazaletes. Imagen propia. Colocacién de brazaletes. Imagen propia.
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Como ya se ha mencionado, las piezas B42 y B45 tienen unas necesidades

@;fea

especiales. En el caso de la B42, las piezas rotas se han inmovilizado con facilidad gracias
a los alfileres. Para la B45 se ha ideado un apoyo para que la pieza se pueda mantenerse
en pie. Dicho apoyo se ha realizado con la misma espuma que el resto forrada con
Tyvek®. Para evitar adhesivos el apoyo se ha colocado en la espuma con alfileres.
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Figura 129 Figura 130
Pieza B42. Imagen propia. Pieza B45. Imagen propia.
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Este ha sido el resultado:

Figura 131
Colocacién de brazaletes. Imagen propia.

Figura 132 Figura 133
Colocacién de brazaletes. Imagen propia. Apoyos y alfileres. Imagen propia.
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Por ultimo, se ha realizado la espuma de las peinetas. La pieza P1, la mas grande,
se ha colocado en tres vaciados rectangulares. Por debajo tiene un apoyo (Figura 135)
de espuma forrado en Tyvek® y dos de los rectangulos tienen dos tacos de espuma para
poder levantar la peineta y asi inmovilizarla mejor (Figura 135).

Figura 134 Figura 135
P1. Imagen propia. Almacenaje de P1. Imagen propia.

Las piezas P3, P5, P9y P11 se han colocado en un vaciado escalonado para poder
mantener las piezas mas verticales y ahorrar espacio. Par adaptar el adecuadamente, se
han colocado alfileres (Figura 137).

Figura 136 Figura 137
P3, P5, P9 y P11. Imagen propia. Almacenaje de P3, P5, P9 y P11. Imagen propia.

61



Estudio y propuesta de conservacién dirigida a una coleccion particular de joyas y complementos contemporaneos de plastico.

La pieza P6 se ha colocado en un vaciado cuadrado. Por ultimo, las piezas P2, P4,
P7, P8 y P10 van colocadas mediante alfileres entomoldgicos.

Figura 138 Figura 139
P6. Imagen propia. P2, P4, P7, P8 y P10. Imagen propia.

Este ha sido el resultado final:

Figura 140 Figura 141
Almacenaje de peinetas. Imagen propia. Almacenaje de peinetas. Imagen propia.

Como se ha explicado anteriormente, hay varias opciones para almacenar las
espumas: en planeras, en unas baldas con railes o en unas baldas inmoviles. Es esta Ultima
opcion es la que se propone ya que es la mas asequible y viable en el caso de esta
coleccion. Para poder sacar las espumas de las baldas, se ha colocado en cada una de
ellas un tirador. Para saber en qué balda esta cada pieza, en el margen de la espuma se
ha indicado que piezas son las que estan almacenadas.
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Figura 142 Figura 143
Tirador. Imagen propia. Etiqueta con las piezas de cada espuma. Imagen
propia.

Finalmente, la manipulacién de piezas debe ser la menor posible una vez
ubicadas en su almacenaje definitivo. Es por esto que, a la hora de almacenarlas se
propone la inclusion de un codigo QR que permita obtener la informacion y
documentacion fotografica relativa al objeto sin necesidad de tocarlo.

Figura 144 Figura 145
QR y enlace en cdmara. Imagen propia. Ficha de pieza. Imagen propia.
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5.2. Mantenimiento y control de humedad, luz y temperatura

Como se ha mencionado en el la Introduccién, solo se sabe que las piezas se
almacenaran en un sétano con una ventana.

Esindispensable el control de la humedad, de la luz y de la temperatura. Tomando
como referencia el sistema empleado en diversas instituciones, cada sistema de embalaje
realizado con espuma llevara un pequeiio saco de bolas de gel de silice. La humedad
relativa del espacio se controlara con ayuda de humidificadores y no se dejara que pase
del 50%.

El hecho de que el sdtano solo tenga una ventana es una gran ventaja ya que no
entrara mucha luz. Aun asi, se recomienda poner cortinas, ya sea en las ventanas o en las
baldas, como se ha explicado en el punto 5.7. Propuesta de almacenaje y su realizacion,
para evitar asi la entrada de la luz del sol. Por ultimo, es importante una buena ventilacién
y una correcta temperatura que no debe pasar de 18°C.

Para hacer todas estas mediciones se aconseja colocar un higrometro en el
sotano que mida la temperatura y la humedad relativa, para estar seguros y seguras de
que los parametros son correctos. En este caso, si las piezas se mantienen en la oscuridad,
no hay necesidad de utilizar un luxémetro que mida la luz.
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La exhaustiva revision bibliografica del marco tedrico alrededor de los plastico
del presente trabajo y el estudio de los materiales considerados como nobles a lo largo
de la historia de la joyeria han permitido la contextualizacién historica de la creacién y
uso de los diferentes plasticos. Asimismo, el estudio cronoldgico de sus caracteristicas
fisicas y quimicas, asi como de sus principales deterioros, sientan las bases para la
correcta identificacién posterior de los materiales de las diferentes piezas de la coleccion
objeto de estudio. Son tres los aspectos mas destacables para el estudio de dicha
identificacion: la luz UV, las marcas de moldura y las pérdidas de capa de acabado.

Por un lado, se concluye que las piezas de plastico iluminadas con luz UV,
aparecen oscuras, mientras que las de otros materiales como el nacar o el marfil,
aparecen blancas en el caso del marfil o emiten un brillo azul verdoso en caso del nacar.
Por otro lado, el segundo aspecto relevante del estudio son las imagenes conseguidas
con el Dino-Lite®, que ha permitido observar de cerca y con detenimiento las marcas de
moldura de las piezas e identificar asi los materiales de las mismas con mayor precision.
Por ultimo, las pérdidas de policromia o capa de acabado dan una pista clara y concisa
para la identificacion.

Se concluye, por tanto, que no son necesarias grandes técnicas de examen para
identificar los materiales plasticos. En ocasiones, como en este caso, las caracteristicas
visuales pueden ser determinantes con ayuda de instrumentos asequibles como el Dino-
Lite® o la luz UV.

Ademas de la identificacion del material de cada una de las piezas, también cabe
mencionar el desarrollo del almacenaje para las mismas, asi como las recomendaciones
climaticas. Cada pieza tiene sus necesidades respecto a su forma fisica, y son estas las
que van a determinar qué sistema de almacenaje se requiere. En el caso de las piezas de
la coleccidn particular estudiada, todas tenian un deterioro comun: las microabrasiones.
Esto quiere decir que son muy sensibles a ellas por lo que es importante evitarlas.

En cuanto al control climatico, las pautas que se recomiendan son sencillas: bolsas
de gel de silice en cada balda, un humidificador que asegure que la humedad relativa de
la sala no se sube del 50%, oscuridad y un control de la temperatura.

Este trabajo propone asimismo una serie de prototipos de almacenaje y unas
pautas de identificacién de materiales que son extensibles a las mas de 2000 piezas de
la coleccion.
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Como ultima conclusion, menos de un cuarto de las piezas estudiadas han sido
de un material diferente al plastico. Las piezas no plasticas observadas estaban
compuestas por materiales no anteriores a 1937. Esto concluye la rareza de las piezas de
plasticos artificiales como la caseina o la vulcanita.

Todas las piezas estudiadas en el presente trabajo han aportado datos a la
coleccion. Con las directrices que se han mencionado durante todo el trabajo, estas
piezas (y toda la coleccidn), podran conservase correctamente en el futuro.
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ANEXO 1: Materiales utilizados en el almacenaje de obras de arte.

Tabla 1
Materiales generalmente utilizados en almacenaje
Nombre Componentes Procesado Usos Otros
Cell-Aire® Polietileno Lamina espumada Embalaje. Material de acolchado. | Aislante de humedad y vibraciones. Libre de acido.
S - . Aislante de humedad y vibraciones. Diferentes durezas.
Poliolefina. Polietileno de baja . . . . .,
Ethafoam ® Plancha espumada Embalaje y soportes Quimicamente inerte. Buen aislante. Buena conservacion a

intensidad.

largo plazo. Facil de deformar.

Plastazote ®

Poliolefina. Polietileno de baja
densidad.

Plancha espumada

Embalaje y soportes

Aislante de humedad y vibraciones. Diferentes durezas.
Quimicamente inerte. Buen aislante. Buena conservacion a
largo plazo. Facil de deformar.

Lampraseal ®

Material compuesto

Papel tisu laminado
con PE

Embalaje

Envoltorio transpirable

Marvelseal ®

Material compuesto sellado por
calor

Lamina multicapa

Barrera de proteccion.

Envoltorio no transpirable. En interiores de cajas de embalaje
o vitrinas.

Melinex® Poliéster Film Encapsulaciones Envoltorio no transpirable. Material de barrera.
Polyfelt ® Poliester TNT (tejido no tejido) | Embalaje y proteccién Absorbente en procesos de secado
li li il Plancha (nucl o . .
Coroplast ® COF.)O |mero de polipropileno y ancha (nucleo Soporte y realizacion de cajas Carton, panel.
polietileno corrugado)
Styrofam ® Poliestireno Espuma rigida Aislante térmico -
Cartén pH neutro | Cartéon Plancha Cajas de embalaje -
Gore-tex ® Monofilamento de Teflon Lamina Envoltorio Transpirable
Propore 3M ® Polipropileno microperforado Lamina Envoltorio Transpirable
Papel tist o . . - - . No es abrasivo. Resistente y con una gran capacidad de
Polipropileno y polietileno Lamina Envoltorio - .

Texpun adaptacion. Reutilizable
Polietileno de _ L . ,

. Polietileno Lamina con burbujas | Embalaje -
burbujas
Papel Glassine Celulosa Lamina Embalaje de piezas de papel Libre de acidos, aditivos y sin tratamientos quimocos.
Papel de seda Pasta de celulosa y lignina Lamina Almacenaje temporal de piezas. -

Proteger piezas de la humedad. . . " A
. . - . . Inerte, manejable, tiene estabilidad térmica, protege contra la
Propore® Polipropileno perforado Lamina El aire lo atraviesa pero el agua . . -
no suciedad y agresiones, elastico y de pH neutro
Tyvek ® Polietileno no tejido TNT (tejido no tejido) | Transporte y almacenaje Ligero y transpirable. Resistente a la penetracion de bacterias
. . - Planch d . .

Cell Plast ® Polipropileno y polietileno ancha (con dos Transporte y almacenaje pH neutro y transpirable

capas)
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ANEXO 2: Fichas técnicas de las peinetas. FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P1

Tabla 1
Ficha técnica de P1

NO
N°de 1o,
inventario:
1937 -
At actualidad
Medidas: 252 x 18,3
7,7 cm
Material: Plastico

Tabla 2
Ficha de identificacién P1
Color Carey
Apariencia Brillo Alto
Opacidad [ Traslucido

Radiacion UV

Se oscurece. Las zonas claras se ven
ligeramente amarillas.

Dureza

Media

Degradaciones

Abrasiones

Realizacion de otro método de identificacion:

Es demasiado blanda y pesa muy poco para ser carey natural.

Resultado:

Plastico "poli”

Figura 1 Figura 2
Detalle. Inscripcidn en reverso.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Abrasiones.
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Tabla 1
Ficha técnica de P2

|
At:iH”

‘/

o
Nede 1o,
inventario:

1937 -
st actualidad
Medidas: 4>x6,5x 1.3

cm
Material: Plastico

Tabla 2
Ficha de identificacion P2
Color Blanco marfil y rojo
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco

Radiacion UV

La peineta se ve blanca brillante, los
detalles se oscurecen. Puede indicar
qgue son dos materiales diferentes.

Dureza

Media

Degradaciones

Amarilleado. En el reverso el color rojo
se esta decolorando. Suciedad
superficial

Realizacién de otro método de identificacion:

hecho de plastico.

En el reverso aparece inscrito “France”. Este relieve indica que esta

Resultado:

Plastico

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P2

Figura 1 Figura 2
Detalle. Luz UV.

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Suciedad superficial. Imagen con Dino-Lite®. Decoloracién del rojo.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P3

Tabla 1
Ficha técnica de P3
N° de
. . P3
inventario:
1937 -
Fecha: .
actualidad
. 5x6,9x1,3
Medidas:
cm
Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacion P3
Color | Azul marino y dorado
Apariencia Brillo Normal
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Corrosion en la parte dorada
Realizacién de otro método de identificacion:
Tiene una inscripcion en el reverso.
Resultado:
Plastico

Figura 1 Figura 2
Corrosion. Luz UV.

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Inscripcién. Imagen con Dino-Lite®. Adhesivo del detalle dorado.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P4

Tabla 1
Ficha técnica de P4
NO
Nede  —1p,
inventario:
1846 -
At actualidad
Medidas: 73x11,2x2,5
cm
Nitrato de
celulosa, de
Material: acetato de
RES celulosa o de
PVC

Tabla 2
Ficha de identificacion P4

Color Carey

Apariencia Brillo Medio

Opacidad J Translucido

Se oscurece. Las zonas claras se ven

Radiacion UV . .
ligeramente amarillas.

Dureza Media

Deformacién en la parte inferior derecha.

Degradaciones )
9 Abrasiones.

Realizacion de otro método de identificacion:

Tiene una pérdida de soporte generada seguramente por una fuente
de calor que ha derretido el material, por lo que indica que no es
carey natural. Ademas, tiene una fluorescencia amarilla.

Resultado:

Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC.

Figura 1 Figura 2
Pérdida de color y deformacion. Luz UV.

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Abrasion. Imagen con Dino-Lite®. Soporte derretido.

75



FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P5

Tabla 1
Ficha técnica de P5
Figura 1 Figura 2
N° de P5 Detalle. Reverso.
inventario: _ / 1
Fecha: 1937 - I
B ) actualidad
. 5x79x1,3
; } cm
J Y81 1 ,,/
Material: Plastico = 1 .

Tabla 2
Ficha de identificacién P5

Color Blanco marfil

Apariencia | Brillo | Medio Flaure > ima -
. gen con Dino-Lite®. Marca de moldura.
Opacidad | Opaco :
Radiacién UV Se oscurece
Dureza Media
Degradaciones Decoloracién

Realizaciéon de otro método de identificacion:

La marca de moldura y el resultado de la radiacién UV indican que
es plastico.

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P6

Tabla 1
Ficha técnica de P6
N° de
. . P6
inventario:
Fecha: 1846 - actualidad
. 8,8 x 10,3 x 2,5
Medidas:
cm
Decoraciones
metalicas. Nitrato
. de celulosa, de
Material:
acetato de
celulosa o de
PVC

Tabla 2
Ficha de identificacion P6

Color Blanco marfil

Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Fluorescencia amarilla

Dureza Alta

Suciedad  superficial, decoloracion vy
corrosion en las decoraciones. Micro
abrasiones. Pérdida de soporte.

Degradaciones

Realizacién de otro método de identificacion:

La fluorescencia indica el tipo de plastico que es.

Resultado:

Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC.

Figura 2
Figura 1 Corrosion en incrustaciones y suciedad
Corrosion en incrustaciones y suciedad superficial. superficial.

A4

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Corrosién en las
decoraciones.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P7

Tabla 1
Ficha técnica de P7
Figura 1 Figura 2
o
N° de p7 Deformaciones. Luz UV.
inventario:
1937 -
Fecha: .
actualidad
. 7,7x72x1,8
Medidas:
cm
Material: Plastico
1cm o
Tabla 2
Ficha de identificaciéon P7
Color Carey
Apariencia Brillo Alto Figura 3 Figura 4

Imagen Dino-Lite®. Rotura y pérdida de soporte. Imagen Dino-Lite®. Micro abrsaiones.

Opacidad | Traslucido

Se oscurece. Las zonas claras se ven

Radiacién UV . .
ligeramente amarillas.

Dureza Media

Deformaciones. Roto y pérdida de

Degradaciones . )
9 soporte. Micro-abrasiones.

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico.

78



FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P8

Tabla 1
Ficha técnica de P8
Figura 1 Figura 2
N° de P8 pérdida de brilo. Luz UV,
inventario:
1846 -
Fecha: .
actualidad
Medidas: 66 x78x1,3
. 111010
Nitrato de ‘ '. ‘
celulosa, de ‘ ‘ ' ' ' ' ' ' |
Material: acetato de | § ‘ ‘ . ‘ ‘
celulosa o de = ==
PVC
Tabla 2
Ficha de identificacion P8
Color Carey anaranjado Figura 4
" . . Figura 3 Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasién.
AparlenC|a Brillo Mate Imagen con Dino-Lite®. Suciedad superficial y marca
Opacidad | Translucido de moldura.
Radiacion UV Se ve ligeramente amarilla.
Dureza Alta
. Pérdida de brillo. Micro abrasiones.
Degradaciones . ..
Suciedad superficial.

Realizacién de otro método de identificacion:
Presentan marcas de moldura.

Resultado:

Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P9

Tabla 1
Ficha técnica de P9
N° de
. . P9
inventario:
1937 -
Fecha: )
actualidad
. 53x8x2,6
Medidas:
cm
Plastico con
Material: decoraciones
metalicas

Tabla 2
Ficha de identificacion P9

Blanco marfil y negro con incrustaciones

Color
plateadas

Apariencia Brillo Mate

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece.

Dureza Alta

Decoloracion y suciedad superficial. Micro

Degradaciones
craquelado.

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico.

Figura 1
Reverso. Etiqueta.

Figura 3

Imagen con Dino-Lite®. Micro craquelado.

Figura 2
Luz UV.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Micro craquelado y pérdida
de color.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P10

Tabla 1
Ficha técnica de P10
Figura 1 Figura 2
N° de P10 Relieve en reverso. Luz UV.
inventario:
1846 -
Fecha: .
actualidad
. 6,3x6,6x 1
Medidas:
cm
Nitrato de
celulosa, de
Material: acetato de Ty
celulosa o de
PVC
Tabla 2
Ficha de identificacion P10
Color Carey Figura 3 Figura 4

. . - Imagen con Dino-Lite®. Marca de moldura. Imagen con Dino-Lite®. Inscripcidn.
Apariencia Brillo Mate

Opacidad | Translucido

Se oscurece. Las zonas claras se ven

Radiacién UV . .
ligeramente amarillas.

Dureza Alta

Degradaciones Pérdida de incrustaciones y decoloracion

Realizacion de otro método de identificacion:

En el reverso pone en relieve “Made in France”. Este relieve podria
indicar que es un plastico

Resultado:

Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE P11

Tabla 1
Ficha técnica de P11
5 Figura 1 Figura 2
N° de P11 Reverso de la pieza. Pérdida de soporte.
inventario:
1937 -
Fecha: .
actualidad
58x7x14
Medidas:
cm
Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacion P11
Color Negro y dorado Figura 3 Figura 4
. . - - Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de soporte.
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Pérdida de soporte. Micro abrasiones.

Realizacion de otro método de identificacion:

En el reverso en relieve aparece “France” Este relieve indica que es —
un plastico.

Resultado:
Plastico
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ANEXO 3: Fichas técnicas de los collares

Tabla 1

Tabla 2

Ficha técnica de C1
Ne d
o ge C1
inventario:
1937 -
Fecha: .
echa actualidad
@196 cmy 56
Medidas: cuencas de 1
cm
s+ Plasti
= Material: asticoy
cierre metalico
Ficha de identificacion C1
Color Blanco, negro y plateado
Apariencia Brilo | Alto
Opacidad | Opaco

Radiacion UV

Se oscurece

Dureza

Alta

Degradaciones

Corrosién en cierre metalico y pérdida de
policromia en cuencas blancas. Pita
degradada.

Realizacién de otro método de identificacion:

La pérdida de policromia indica que es de plastico.

Resultado:

Plastico

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C1

Figura 1 Figura 2
Decoloracién en cuentas blancas. Cierre metdlico y pita corroidos.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C2

Tabla 1
Ficha técnica de C2
NO
Node |
inventario:
1937 -
el actualidad
@41,5cmy
110 cuencas
Medidas:
edidas aprox. De 0,5
cm
Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificaciéon C2
Color Rojo
Apariencia Brillo Alto
Opacidad ] Opaco
Radiacion UV No emite fluorescencia
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad superficial.

Realizacién de otro método de identificacion:

Pesa demasiado poco como para ser coral rojo

Resultado:

Plastico.

Figura 1 Figura 2
Detalle de cuentas. Luz UV.

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Suciedad superficial. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C3

Tabla 1
Ficha técnica de C3
Figura 1 Figura 2
N° de
C3 Manchas en cuentas. Manchas en cuentas.
inventario: ‘_
Fecha: 1937 - -
) actualidad 4
@ 44,5cm.
. 140 cuencas i %
Medidas: n
aprox. de 0,5 . . ‘
cm b 4
) Material: Plastico &=
Tabla 2
Ficha de identificacién C3
Color Blanco Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.

Apariencia Brillo Medio

Opacidad | Opaco

Radiacion UV No emite fluorecencia
Dureza Alta
Degradaciones Decoloracidon y manchas en las cuentas

Realizacién de otro método de identificacion:
La pérdida de policromia indica que es plastico.

Resultado:

Plastico

85



FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C4

Tabla 1
Ficha técnica de C4
N° de
. . C4
inventario:
1937 -
Fecha: .
actualidad
47,5 cm con
Medidas: 140 cuencas
aprox.
. Plastico
Material: ) 1oy .
cierre metalico

Tabla 2
Ficha de identificacion C4

Color Rojo

Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Ninguna

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Detalle de cuentas. Luz UV.
1cm 1cm
Figura 3
Cierre metdlico. Figura 4

Imagen con Dino-Lite®. Detalle.

|-t
|_’1omm
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Tabla 1
Ficha técnica de C5

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C5

o

N°de cs

inventario:
1937 -

Fadier actualidad
Cuatro filas de
44,5 cm con

ca 100 cuentas

ke aprox. De 0,3
cm cada una
en cada fila

Materiales P.Iastlco y -
cierre metalico

Tabla 2
Ficha de identificacién C5

Color Blanco y gris
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Cierre metalico corroido y cuentas
blancas con pérdidas de policromia.

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Corrosion en cierre metalico. Figura 2
Luz UV.

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
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Tabla 1
Ficha técnica de C6

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C6

N° de

. . C6
inventario:

1937 -

At actualidad

63,4 cm con 65
cuentas aprox.
De 0,5 cm. Las
Medidas: 7 centrales son
> mas grandes

1 de 1cmyde

- 1,5 cm

Plastico y

Material: . .
cierre metalico

Tabla 2
Ficha de identificacién C5

Color Blanco salmon
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece

Dureza

Alta

Degradaciones

Corrosioén en el cierre y pérdida de
policormia

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Pérdida de color en cuentas.

Cierre metdlico.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Corrosién en cierre metdlico.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C7

Tabla 1
Ficha técnica de C7

o
N° de C7

o @: - inventario:

1937 -
. Fecha: actualidad

>

53,7 cm con
& dos filas con
2 R 63 cuentas

. . aprox. cada
M g

edidas una de 0,5 cm
i excepto las

’1"»& — centrales de 1
o - : -
T o~ cm

Plastico y
cierre metalico
con pedreria

Material:

Tabla 2
Ficha de identificaciéon C7

Color Verde

Apariencia Brillo Alto

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Cierre metalico corroido. Pedreria rota.

Degradaciones . o
9 Hilo roto y sucio. Pérdida de cuenta.

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico.

Figura 1 Figura 2
Pedreria deteriorada. Cierre metdlico corroido.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Hilo roto y pérdida de cuenta.

-
-
=
.
-

w
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C8

Tabla 1
Ficha técnica de C8

N° de

. . C8
inventario:

1937 -

Az actualidad

56,6 cm con
90 cuentas
aprox. De 0,5
cm excepto
las centrales
de 1cm

Medidas:

Plastico con
Material: cierre
metalico

Tabla 2
Ficha de identificacion C8

Color Negro

Apariencia |  Brillo | Muy alto

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Decoloracién y corrosion en el cierre

Degradaciones " L
9 metalico. Pequena pérdida de soporte.

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

<

Figura 1
Detalle de cuentas.

Figura 2
Cierre metdlico corroido.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de soporte.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C9

Tabla 1
Ficha técnica de C9
N° de
A . . C9
inventario:
1937 -
Fecha: )
actualidad
65 cm con 80
cuentas
Medidas:
aprox. De 0,5
cm
Plastico con
. Material: cierre
metalico
Tabla 2
Ficha de identificacion C9
Color Negro
Apariencia Brillo | Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Detalle de cuenta.

Figura 2
Cierre metdlico dorado.

Figura 3 Figura 4

Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle..
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C10

Tabla 1
Ficha técnica de C10
o~ o
4 &:%D . N de C1 0 Figura 1 Figura 2
. e inventario: Suciedad y decoloracion de las cuentas. Rotura de hilo.
1937 - »
Fecha: . ~ .
actualidad f y
53,5 cm con “ < ;
. 40 cuentas - |
Medidas: . $
: aprox. de 1 - l
. . cm
g Plastico con
- g o . 1om
LI » Material: cierre — Wl
ol iy W sy
metalico
Tabla 2
Ficha de identificaciéon C10
Color Blanco marfil Figura 3 Figura 4

- - Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Pérdida de policromia en cuentas,

Degradaciones suciedad superficial y rotura de hilo

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C11

Tabla 1
Ficha técnica de C10
(o)
N de C1 1 Figura 1 Figura 2
__”ﬂﬁ%“ < inventario: Cierre metdlico. Cierre metdlico corroido.
b -,
" 2 1937 - | [
Fecha: )
q w actualidad
.
. . 41,5 cm con
- ya
% . 36 cuentas
- ¢ Medidas:
- C aprox. de 1
v [ cm
‘t-, 1 Plastico con
X : cierre 1om Lo
. w Material: . =
— metalico con
pedreria
Tabla 2
Ficha de identificacion C10
Color Blanco marfil Figura 4
Apariencia Brill Bai Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
rillo ajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Decoloracion. Cierre metalico corroido
I
Realizaciéon de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C12

Tabla 1
Ficha técnica de C12
o
r e c12 Figura 1 Figura 2
PSR, Inventario: Suciedad superficial y decoloracion. Suciedad superficial y decoloracion.
1937 - -
Fecha: ) [ —
actualidad
@ 35cm con
: Medidas: 84 cuentas
J aprox.
l' “
4 Q s .
R . " Material: Plastico 1om
- - J‘IYL'&.» pe e \_

Tabla 2
Ficha de identificaciéon C12

Color Blanco marfil Figura 3 Figura 4
. . - . Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Marca de moldura.
Apariencia Brillo Muy bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Decoloracion. Suciedad superficial.

Realizacién de otro método de identificacion:
Marcas de moldura.

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C13

Tabla 1
Ficha técnica de C13

6.
'3}

€

l"'( ¢ M e \(.'V(’

‘.\‘J,,.(,(.uff.cuu 000,

(o)
Node 13
inventario:
1937 -
el actualidad
54,9 cm con
48 cuentas
Medidas:
edidas aprox. de 0,5
cm
Plastico y
Material: C|err,e'
metalico
decorado

Tabla 2
Ficha de identificacién C13

Color Blanco dorado
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Begradkdencs Suciedad y pérdida de policromia. Hilo
suelto

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 2

Figura 1
Cierre metdlico.

Pérdida de policromia y suciedad.

Figura 4

Figura 3
Imagen con Dino-Lite®. Suciedad.

Luz UV.
e —
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C14

Tabla 1
Ficha técnica de C14
o
N de C14 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de las cuentas. Cierre metdlico.
1937 -
Fecha: )
actualidad
51,2cmy
47 cuentas
Medidas: aprox. de
05cmy 1
cm
, . 1cm om
Plastico con — _
Material cierre
metalico
Tabla 2
Ficha de identificaciéon C14
Color Diferentes tonos de verde Figura 3 Figura 4
. . - Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C15

Tabla 1
Ficha técnica de C15
N° de C15 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de las cuentas. Cierre metdlico corroido.
1937 -
Fecha: .
actualidad
Dos filas de
41,5 cm con
y 40 cuentas y
Medidas: de453cmy
50 cuentas. 1
Cuentas de Tom
Tcm
Plastico con
e Material: cierre
metalico
Tabla 2
Ficha de identificaciéon C15
Color Negro Figura 3 Figura 4
Apa fdencia Brillo Alto Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Cierre metalico corroido

Realizacion de otro método de identificacion:
No pesa lo suficiente para no ser plastico

Resultado:

Plastico

97



FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C16

Tabla 1
Ficha técnica de C16

o
N®de C16
inventario:
1937 -
Fecha: )
: actualidad
44,3 cm con
o Medidas: 56 cuentas de
0,1 cm
' Plastico con
Material: cierre
metalico

Tabla 2
Ficha de identificaciéon C16

Color

Sin color (transparente con brillos)

Apariencia Brillo

Alto

Opacidad

Transparente

Radiacion UV

No emite fluorescencia

Dureza

Alta

Degradaciones

Cierre metalico corroido

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Ninguno de los materiales nobles estudiados son transparentes.

Resultado:

Plastico

Figura 1

Detalle de las cuentas.

Figura 3
Luz UV.

Figura 2
Cierre metdlico.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C17

Tabla 1
Ficha técnica de C17
o
_N el . c17 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de cuentas. Cierre metdlico.
Fecha: 1937 -
: actualidad
55 c¢cm con tres
filas: la primera y
la tercera de 220
. cuentas aprox.
Medidas: P
de03cmyla
segunda (la Ne&m 1em
central) de 130
aprox. de 0,5 cm.
am . Plastico y cierre
Material: . y
metalico
Tabla 2 . .
Ficha de identificacion C17 Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
Color Rojo salmén y negro
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacién UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C18

Tabla 1
Ficha técnica de C18
o
N°de  |c1g
inventario:
1937 -
Fecha: .
echa actualidad
59,4 cm con
Medidas: 100 cuentas
aprox. de 1,5
x 0,5 cm
Plastico y
. Material: cierre de
plastico

Tabla 2
Ficha de identificaciéon C18

Color Ambar

Apariencia Brillo Alto

Opacidad | Translucido

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Cierre roto

Realizacién de otro método de identificacion:

El ambar natural emite fluorescencia azul

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Detalle de cuentas. Cierre.

e

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C19

Tabla 1
Ficha técnica de C19
o
N de C1 9 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de las cuentas. Cierre.
1937 -
Fecha: )
actualidad
58,2 cm con
. 90 cuentas
Medidas:
aprox. de 1,5
x 0,5 cm
Plastico y
Material: cierre de
plastico
Tabla 2 . .
Ficha de identificacion C19 Figura 3 . F'9“'a 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
Color Ambar
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Translucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
Realizacién de otro método de identificacion:
El ambar natural emite fluorescencia azul
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C20

Tabla 1
Ficha técnica de C20
N° de 20 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de las cuencas. Pérdida de color.
1937 - W
Fecha: )
actualidad

Medidas: 71,6 cm

Plastico y
Material: cierre -
. allcm —
am metalico
Tabla 2 . .
Ficha de identificacion C20 Figura 3 . Flgura 4 . . 3
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
Color Rojo
Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacién UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Pérdida de policromia

Realizacion de otro método de identificacion:
El coral natural no emite fluorescencia

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C21

Tabla 1
Ficha técnica de C21
N° de
® o . . C21
{ inventario:
1937 -
Fecha: .
actualidad
48,5 cm con
Medidas: 24 cuentas
aprox.
Plastico con
. cierre
Material: y
cuentas
metalicas
Tabla 2
Ficha de identificacion C21
Color Amarillo, naranja y blanco

Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV La mayoria de cuentas se oscurecen

Dureza Alta

Cierre roto. Deformacion en una

Degradaciones
cuenta.

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

L4
(%

‘& “*U

Figura 1 Figura 2
Cierre roto. Cuenta deformada.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Cierre roto.
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Tabla 1
Ficha técnica de C22

o
Node 1o
inventario:
1937 -
Fecha: actualidad
39,9 cm con
Medidas: 13 filas de
cuentas de
0,1 cm
, Plastico y
Material: cierre
metalico

Tabla 2
Ficha de identificacion C22
Color Rosa
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco

Radiacion UV

No emite fluorescencia

Dureza Alta
Degradaciones Corrosién en cierre metalico
-
Realizaciéon de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico

Figura 1
Detalle de las cuentas.

Figura 3
Luz UV.

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C22

Figura 2
Cierre metdlico.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuentas.
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Tabla 1
Ficha técnica de C23
Fe N° de
i . . c23
P S inventario:
s T 1937
. g’ Fecha: )
Q actualidad
@ L
‘ k 44,6 cm con
>~y r‘
v . cuencas
¢ Medidas:
f\ > rectangulares
K\ o y redondas
A P
. &’ Nacar y cierre
g, A —3 Material: o
e aEme metalico
Tabla 2
Ficha de identificacién C23
Color y rosa
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco

Radiacion UV

Emite fluorescencia azul

Dureza

Alta

Degradaciones

Ninguna

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Las imperfecciones de la Figura 4 y la fluorescencia que emite con
los UV indica que puede ser nacar

Resultado:

Nacar

Figura 1
Detalle de las cuentas.

Figura 3
Luz UV.

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C23

Figura 2
Cierre metdlico.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C24

Tabla 1
Ficha técnica de C24

N° de C24 Figura 1 Figura 2

inventario: Cierre metdlico. Pérdida de color en una cuenta.

w

1937 -
ALE actualidad
40,5 cm con
24 cuentas
aprox. de 1

Medidas:
cm, 4 cuentas
de2 cmy tres 1
de 5x3cm T
Plastico y
Material: cuentas
metalicas
Tabla 2 i 3 Fi 4
Ficha de identificacion C24 'gura . |gura
Luz UV Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
Color Rojo y dorado .
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna .

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C25

Tabla 1
Ficha técnica de C25
o
N de C25 Figura 1 Figura 2
inventario: Cierre metdlico. Cierre metdlico corroido.
Fecha: 1937 -
) actualidad
Fila larga:
53,4cm
Medidas: .
Fila corta: 50
cm
Plastico con S Lo
. —
Material: cierre
metalico
Tabla 2 i 3 i 4
Ficha de identificacion C25 fgura . |gura
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Marca de moldura.
Color Rojo y dorado
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Cierre metalico corroido
I

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Marca de moldura

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C26

Tabla 1
Ficha técnica de C26
N° de Figura 1 Figura 2
—— . . C26 . °
inventario: Detalle de las cuentas. Cierre metdlico.
1937 -
Fecha: . 4
actualidad L 8 5
G y
41,5 cm con ' : .

Medidas: 60 cuentas . .‘ﬁ . Tl eemes »

aprox. de 0,5 - :
o M

. Cierre _tom_
‘ Material: o —_
= metalico
Tabla 2 . .
Ficha de identificacion C26 Figura 3 . F'9_‘"a 4 )
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Cuenta amarilla..
Color Blanco marfil
Apariencia Brillo Mate
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Emite fluorescencia amarilla
Dureza Alta
Degradaciones Decoloracion
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C27

Tabla 1
Ficha técnica de C27
o
e N° de C27 Figura 1 Figura 2
of B y inventario: Cierre metdlico corroido. Hilo roto.
‘uy 1937 -
Fecha: )
actualidad
42,3 cm con
. 30 cuentas
Medidas:
aprox. de 1
cmy 1,5 cm
i : Plastico con = -
- | d i Material: cierre
C - metalico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion C27 lgura . |9ura
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Marca de moldura.
Color Blanco
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV No emite fluorescencia

Dureza Alta

Decoloraciéon. Corrosion del cierre.

D 2 . . . .
egradaciones Suciedad superficial. Hilo roto.

Realizacion de otro método de identificacion:
Marca de moldura

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C28

Tabla 1
Ficha técnica de C28
" N° de
e . . C28
i inventario:
1937 -
Fecha: )
- 22 actualidad
= =
41,5 cm con
o v Medidas: cuentas de 1
ﬁ S cm.
1 e Cuentas
LY e . metalicas.
% 7 ‘%‘ Material: )
\“ﬂ : Cierre
e metalico.
Tabla 2
Ficha de identificacion C28
Color Blanco y dorado
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco

Radiacion UV

Se oscurece

Dureza

Alta

Degradaciones

corroido.

Suciedad superficial. Cierre metalico

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Detalle de cuencas.
-—
L=
-

?
o bV
L
—
Ll

Figura 3
Luz UV.

Figura 2
Cierre metdlico.
T W4

T

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.

110



FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C29

Tabla 1
Ficha técnica de C29
o
S — N® de 29
/» - . .
' 4 N inventario:
1937 -
/1 \ Fecha: .
[ | \\ actualidad
/ | \
| »
[ | 8 Medidas: @ 13,9 cm
b
L |
Marfil con
. cierre, cadena
Material:
p y adornos
I metalicos
Tabla 2
Ficha de identificacion C29
Color Blanco marfil y plateado
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Blanca brillante
Dureza Alta

Degradaciones

Decoloracién y manchas de suciedad

Otro método de identificacion:

Con la luz UV no se oscurece.

Resultado:

Marfil

Figura 2
Luz UV.

Figura 1
Unién entre cadena y pieza

1 ]
/

Figura 4

Figura 3
Imagen con Dino-Lite®. Detalle.

Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C30

Tabla 1
Ficha técnica de C30
pa—— N° de
' . . C30
inventario:
1937 -
Fecha: .
i actualidad
I i @ 25,5 cm.15
‘ i Medidas:
cuentas
4 3 C
- uentas
Q. ) o Material: o
. \w/ metalicas
Tabla 2
Ficha de identificacién C30
Color Amarillo y dorado
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Decoloracidon y corrosidn en cuentas.

Craquelado.

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Corrosién en cuencas.

Figura 3
Imagen con Dino-Lite®. Craquelado.

Figura 2
Luz UV.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C31

Tabla 1
Ficha técnica de C31
o
el C31 Figura 1 Figura 2
inventario: Cierre. Cierre roto.
1937 -
Fecha: .
actualidad
58,9 cm con
30 cuentas
Medidas:
aprox. de 1
cmy 2cm
Material: Plastico —_ —_
Tabla 2 Fi 3 i 4
Ficha de identificacién C31 lgura .|gur§ .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Cierre roto.
Color Granate p
Apariencia Brillo Alto
Opacidad [ Traslucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Cierre roto

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C32

Tabla 1
Ficha técnica de C32

(o)
Nede 13,
inventario:

1937 -
el actualidad
Medidas: 44,5 cm

Plastico con
Material: clerrey

cuentas

metalicas

Tabla 2
Ficha de identificaciéon C32
Rosa, rojo, dorado, sin color
Color
(transparente)
Apariencia Brillo Bajo
. Opaco menos las cuentas
Opacidad P
transparentes
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Cierre metalico roto
[

Realizaciéon de otro método de identificacion:

diferentes

Las cuentas transparentes y opacas pueden ser de plasticos

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Detalle de cuentas. Cierre roto.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C33

Tabla 1
Ficha técnica de C33
(o)
N de C33 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de cuentas. Cierre metdlico.
1937 -
Fecha: )
actualidad
65 cm con
Medidas: 25 cuentas
aprox.
Plastico
Material: con cierre _tom
metalico
Tabla 2 . .
Ficha de identificacién C33 Figura 3 Fl.gura.4 »
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Abrasion.
Color Granate
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Traslucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Micro abrasiones

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C34

Tabla 1
Ficha técnica de C34
o
.N det . C34 Figura 1 Figura 2
IIVEINANIO: Deposito superficial. Cierre metdlico.
1937 -
Fecha: )
actualidad
Medidas: 42,5 cm
Maderay
plastico con
cinta de
Material: ] _ o
terciopelo y
cierre
metalico
Tabla 2
Fiihaade identificacién C34 Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Deposito superficial.

Color Negro y dorado

Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV No emite fluorescencia
Dureza Alta '
Degradaciones Deposito superficial

Realizacion de otro método de identificacion:
Algunas cuentas (por su peso) pueden tratarse de madera.

Resultado:

Madera y plastico
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Tabla 1
Ficha técnica de C35

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C35

Tabla 2

o N° de 35
oy ‘e&"%agg inventario:
; Fecha: 1937 -
) actualidad
65,3 cm
con 27
Medidas: cuentas
de2y3
cm
Plastico y
Material: cierre
metalico
Ficha de identificacién C35
Color Amarillo
Apariencia Brillo Alto
Opacidad [ Traslucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Detalle de cuenta.

Figura 2
Cierre metdlico.

Figura 3
Luz UV.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C36

Tabla 1
Ficha técnica de C36
N° de C36 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de cuenta con suciedad. Detalle de cuenta con suciedad.
1937 -
Fecha: .
actualidad
©29,7 cm con r \
) 42 cuentas \
Medidas: . V‘
aprox.de 1y » \ -
2cm ) N o —
*
- Material: Plastico
e i \ A
Tabla 2
. . g Figura 3 Figura 4
Ficha de ident C36
icha de identificacion Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
Color Blanco
Apariencia Brillo Alto

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Suciedad superficial y corrosion en pita.

D i L ) ;
e Al Pérdida de policromia.

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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Tabla 1
Ficha técnica de C37

o
Node 137
inventario:
1937 -
S actualidad
91 cm con 52
Medidas: cuentas
aprox. de 1
cm
Material: Plastico

Tabla 2
Ficha de identificacion C37
Color Blanco nacar
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones
I

Hilo roto. Pérdida de policromia

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

A\

MO ,
Re Y

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C37

Figura 1
Detalle de cuenta.

W
e

o ~

_—

Figura 3
Luz UV.

Figura 2
Hilo roto.
—
.
&ld\.
. s -
- -
Figura 4

Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C38

Tabla 1
Ficha técnica de C38
o
N® de C38 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de cuenta Luz UV.
1937 -
Fecha: )
actualidad
77,6 cm con
. 40 cuentas
Medidas:
aprox. de 2
cm
Plastico con
Material: cierre
metalico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion C38 . 'gura L. . |.gura
Cierre metdlico. Imagen con Dino-Lite®. Marcas de moldura.
Color Verde
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Corrosion en cierre metalico. Pita rota. 1om

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Marcas de moldura

Resultado:

Plastico
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Tabla 1
Ficha técnica de C39

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C39

o
Node 139
inventario:
1937 -
S actualidad
46,2 cm con
. 22 cuentas
Medidas: aprox. de 0,5
y1cm
Material: Plastico

Tabla 2

Ficha de identificacién C39

Apariencia

Color Blanco con brillos
Brillo Alto
Opacidad | Opaco

Radiacion UV

Se oscurece

Dureza

Alta

Degradaciones

Pérdida de policromia con birillo.

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Cierre metdlico. Pérdida de policromia con brillo.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C40

Tabla 1
Ficha técnica de C40
o
N de C40 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de cuenta. Cierre metdlico.
Fecha: -
47,5 cm con
Medidas: 120 cuentas
aprox.
Material: Ambar 1om Tom
Tabla 2 . .
Ficha de identificacion C40 Figura 3 Figura 4 . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
Color Ambar
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Traslucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
Realizacién de otro método de identificacion:
Por el peso y temperatura parece ambar natural.
Resultado:
Ambar
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE C41

Tabla 1
Ficha técnica de C41
o
.N el . C41 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de cuenta y suciedad. Doble cierre metdlico.
Fecha: - ' —
47,3 cm con
Medidas: 120 cuentas
aprox.
Coral con
Material: cierre — —_
metalico
Tabla 2
Fiachaade identificacion C41 Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuenta.
Color Rojo
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV No emite fluorescencia
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad y pita corroida. Doble cierre.
Realizacion de otro método de identificacion:
Resultado:
Coral

123



ANEXO 4: Fichas técnicas de los collares

Ficha técnica de B1

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B1

No
Nede g,
inventario:

1937 -
Azt actualidad

Medidas: 21x24

Material: Plastico

Tabla 2
Ficha de identificacion B1

Apariencia

Color Marrdén oscuro
Brillo Bajo
Opacidad | Opaco

Radiacion UV

Se oscurece

Dureza

Alta

Degradaciones

Pérdida de soporte. Micro
abrasiones.

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Se puede ver el material en la pérdida de soporte

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Pérdida de soporte. Detalle.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de soporte y micro
abrasiones.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B2

Tabla 1
Ficha técnica de B2
o
'N el . B2 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Abrasiones.
1937 -
Fecha: .
actualidad
Medidas: 23 x3cm
Material: Plastico
1cm
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B2 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Amarillo, blanco, marrén oscuro, o K
Color
negro (...-
Apariencia Brillo Mate
Opacidad [ Opaco
Radiacion UV Emite fluorescencia amarilla
Dureza Alta
Degradaciones Abrasiones
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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Tabla 1
Ficha técnica de B3

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B3

o
Node g3
inventario:
1937 -
S actualidad

Medidas: 23,91,9cm

Material: Plastico

Tabla 2
Ficha de identificacién B3
Color Negro
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Falta de piezas decorativas. Micro
abrasiones.

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Pérdida de pieza decorativa. Detalle.

Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B4

Tabla 1
Ficha técnica de B4
N° de B4 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Detalle.
1937 -
Fecha:

actualidad

Medidas: 24,4 x 2,4 cm

Material: Plastico
1cm 1om
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B4 ‘gura . |g.ura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones
Color Gris y negro
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV No emite fluorescencia
Dureza Alta
Degradaciones Micro abrasiones
Realizacion de otro método de identificacion:
Estudiando la Figura 4, puede ser un plastico.
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B5

Tabla 1
Ficha técnica de B5
N° de BS Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha: )
actualidad

Medidas: 25,8x1,9cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B5 . |g.ura . . . |gura . .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Rojo y negro :
Apariencia Brillo Alto
Opacidad ] Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Micro abrasiones

Realizacion de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B6

Tabla 1
Ficha técnica de B6
o
.N ek . B6 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Detalle.
1937 -
Fecha: )
actualidad
Medidas: 25x1cm
Material: Plastico
Tabla 2
Fiachaade identificacion B6 Figura 3 Figura 4
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Verde y negro /
Apariencia Brillo Medio ’\J
Opacidad | Opaco :
Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Micro abrasiones. Pérdida de piezas

Degradaciones .
9 decorativas.

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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Tabla 1
Ficha técnica de B7
N° d
. € . B7
inventario:
1937 -
Fecha: )
echa actualidad
Medidas: 24,7 x 1,7 cm
Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacion B7
Color Negro y dorado
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Depositos superficiales. Micro

abrasiones.

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B7

Figura 1 Figura 2
Deposito superficial. Luz UV.

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones Imagen con Dino-Lite®. Hil odorado decorativo.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B8

Tabla 1
Ficha técnica de B8
o
N® de B8 Figura 1 Figura 2
inventario: Abrasiones. Abrasiones.
1937 -
Fecha: .
actualidad

Medidas: 23,2x1,8cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B8 ‘gura .|gura.1 .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Abrasiones
Color Ocre, gris, negro y marron ¥
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Abrasiones

Realizacion de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B9

Tabla 1
Ficha técnica de B9
o
.N de . B9 Figura 1 Figura 2
inventatio: Reverso. Levantamiento de piezas.
Fecha: -
Medidas: 21,1 x5cm
Material: Hueso
1ecm
Tabla 2 i 3 . s
Ficha de identificacién B9 Igura - hgura4 .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Adhesivo en levantamiento
Color Ocre, marroén, blanco y negro de pieza.
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Traslucido
Radiacion UV Emite fluorescencia amarilla

Dureza Alta

Levantamiento de piezas. Micro

Degradaciones .
abrasiones.

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Hueso
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B10

Tabla 1
Ficha técnica de B10
o
N de B1 O Figura 1 Figura 2
inventario: Pérdida de policromia. Luz UV.
1937 -
Fecha: .
actualidad
. 25x 1,7
Medidas:
cm
Material: Plastico
1cm
Tabla 2 Figura 3 Figura 4
Ficha de identificacién B10
icha de identificacion Imagen con Dino-Lite®. Corrosion en hilo dorado Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
Color Azul y dorado decorativo.
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Perdida de policromia
Realizacion de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B11

Tabla 1
Ficha técnica de B11
N° de B11 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle de cuentas. Detalle de cuentas.
1937 - 7. B '
Fecha: . - - .
actualidad "%‘ a A » .ﬁ'
. i Y. -
Medidas: 28,5x5cm - -
{ h ", )
¥ -4 . !
‘V A v‘ (A I Y
Material: Plastico AR
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B11 ‘gura . |9ura
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle de cuentas.
Color Azul
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B12

Tabla 1
Ficha técnica de B12
N° de B12 Figura 1 Figura 2
inventario: Suciedad superficial. Detalle.
1937 -
Fecha: .
actualidad

Medidas: | 28 x 3,2 cm ./

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 i 4
Ficha de identificaciéon B12 ‘gura . |g.ura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones
Color Verde : 4
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Suciedad superficial. Micro abrasiones.

Realizacion de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B13

Tabla 1
Ficha técnica de B13
o
N® de B13 Figura 1 Figura 2
inventario: Inscripcién “L'OREAL PARIS” Roto.
1937 -
Fecha:

actualidad

Medidas: 24,6 x 3,8 cm

Material: Plastico
Tabla 2
Fiachaade identificacion B13 Figura 3 Figura 4
Luz UV Imagen con Dino-Lite®. Inscripcién “L’'OREALPARIS”
Color Verde , T IR ' )
Apariencia Brillo Alto /
Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Roto. Tiene grabado “L'OREAL PARIS"

Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B14

Tabla 1
Ficha técnica de B14
N° de B14 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha:

actualidad

Medidas: 25x 1,1 cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B14 . |gura . . |gura .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Verde
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
Realizaciéon de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B15

Tabla 1
Ficha técnica de B15
N° de B15 Figura 1 Figura 2
— inventario: Detalle. Detalle.
1937 -
Fecha:

actualidad

Medidas: 25,5x1,1Tcm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificaciéon B15 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Verde :
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Micro abrasiones.

Realizaciéon de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B16

Tabla 1
Ficha técnica de B16
N° de B16 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha: .
actualidad
Medidas: 254 x 1,1 cm
Material: Plastico
1em
Tabla 2 Fi 3
Ficha de identificacién B16 . |g'ura ] .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones
Color Verde, negro y gris
Apariencia Brillo Alto
Opacidad ] Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Micro abrasiones.

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B17

Tabla 1
Ficha técnica de B17
N° de B17 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Detalle.
1937 -
Fecha: )
actualidad

Medidas: 27 x 2,8 cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B17 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Verde y negro ' '
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Ninguna

Realizaciéon de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B18

Tabla 1
Ficha técnica de B18
N° de B18 Figura 1 Figura 2
inventario: Roto. Luz UV.
1937 -
Fecha: .
actualidad

Medidas: 25,9x2,8cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B18 . |gL'|ra . |gura .
Imagen con Dino-Lite®. Roto (Figura 1). Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Rojo
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Rotos

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B19

Tabla 1
Ficha técnica de B19
o
N® de B19 Figura 1 Figura 2
inventario: Interior metdlico sucio y corroido. Luz UV.
1937 -
Fecha: .
actualidad

Medidas: 27,8 x 2,7 cm

Plastico e
Material: interior
metalico

Tabla 2 . 5 , .
Ficha de identificacién B19 lgura : . _ Figura .
Imagen con Dino-Lite®. Detalle. Imagen con Dino-Lite®. Pieza despegada (Figura 1).
Color Rojo y dorado
Apariencia Brillo Mate

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Interior metalico corroido y pieza

Degradaciones despegada

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico e interior metalico
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Tabla 1
Ficha técnica de B20

FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B20

N®de B20
inventario:

1937 -
Fecha:
echa actualidad
Medidas: 23,5x2,8cm
Material: Plastico

Tabla 2

Ficha de identificacién B20

Color Rojo y negro
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Traslucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Micro abrasiones

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Detalle. Detalle.

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B21

Tabla 1
Ficha técnica de B21
(o)
N°de g
inventario:
1937 -
At actualidad

Medidas: 23,9x2,1Tcm

Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacion B21
Color Rojo y blanco
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Traslucido

Radiacion UV El rojo se oscurece y el blanco brilla

Dureza Alta

Degradaciones Micro abrasiones

Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico

Figura 1 Figura 2
Detalle. Luz UV.

-

Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B22

Tabla 1
Ficha técnica de B22
N° de B2 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha:

actualidad

Medidas: 25x 0,6 cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3
Ficha de identificaciéon B22 . |gura ] .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Amarillo -
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Traslucido

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Ninguna

Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B23

Tabla 1
Ficha técnica de B23
o
N de 823 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha: .
actualidad
1_‘/
Medidas: 22,5x 1,6 cm ."
Ly
Material: Plastico
i
Tabla 2 i 3 i 4
Ficha de identificaciéon B23 . |g.ura . . . |gqra .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones Imagen con Dino-Lite®. Deformaciones
Color Amarillo
Apariencia Brillo Alto

Opacidad | Traslucido

Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Deformaciones

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B24

Tabla 1
Ficha técnica de B24
N° de B4 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha: )
actualidad

i / Medidas: 26,9 x 3 cm
tom \..*/ Material: Plastico

Tabla 2

Ficha de identificacién B24 Figura 3

Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones

Color Naranja

Apariencia Brillo Medio

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

147



FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B25

Tabla 1
Ficha técnica de B25
N° de
. . B25
inventario: Figura 1 Figura 2
1937 - Detalle. Luz UV.
Fecha: )
actualidad
Medidas: 24,3x1,7cm
Material: Plastico
Tabla 2 i 3 Fi 4
Ficha de identificacién B25 ~ rlguras . igura o
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones. Imagen con Dino-Lite®. Pérdidas.
Color Amarillo, naranja, marrén '
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Traslucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Pérdida de soporte
Realizacion de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B26

Tabla 1
Ficha técnica de B26
o
_N ek . B26 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha: )
actualidad
Medidas: 23,5x0,5cm
Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B26 . |gura . . . |gura . .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Marrén y ocre
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Micro abrasiones
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B27

Tabla 1
Ficha técnica de B27

N° de B27 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.

1937 -
actualidad ,

Medidas: 259 x2cm

Fecha:

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3
Ficha de identificacion B27 . |g'ura ] .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones
Color Marrén > A
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Traslucido

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Ninguna

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B28

Tabla 1
Ficha técnica de B28
N° de B28 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Luz UV.
1937 -
Fecha: )
actualidad

Medidas: 24,2 x 1,1 cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B28 . |gura . . . |gura . .
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Ocre
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Traslucido

Radiacién UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Ninguna

Realizacion de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B29

Tabla 1
Ficha técnica de B29
o
_N de . B29 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Detalle.
Fecha: -
Medidas: 23,4x3,5cm
Material: Hueso
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B29 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Ocre, blanco y marrén
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Amarillo
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
Realizacion de otro método de identificacion:
Estéticamente parece hueso y tiene una fluorescencia diferente.
Resultado:
Hueso
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B30

Tabla 1
Ficha técnica de B30
N° de B30 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Detalle.
1937 -
Fecha: )
actualidad

Medidas: 23,8 x2,6 cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B30 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Marrén y ocre
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Traslucido

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Micro abrasiones

Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B31

Tabla 1
Ficha técnica de B31
N° de B31 Figura 1 Figura 2
inventario: Abrasién. Abrasién.
1937 -
Fecha: .
actualidad

Medidas: 25,17x1,8cm

Material: Plastico
1cm 1cm
Tabla 2 i 3 i 4
Ficha de identificacion B31 fgura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Marrén ,
Apariencia Brillo Medio \\
Opacidad | Opaco v,

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Abrasion

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B32

Tabla 1
Ficha técnica de B32
N° de B32 Figura 1 Figura 1
inventario: Suciedad. Etigueta “3E"
1937 -
Fecha: )
actualidad

Medidas: 24 x 2,2 cm

Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificaciéon B32 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Marrén TR
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Traslucido

Radiacion UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Suciedad. Etiqueta “3E"

Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B33

Tabla 1
Ficha técnica de B33
o
.N Es . B33 Figura 1 Figura 2
inventario: Abrasiones. Luz UV,
1937 -
Fecha: .
actualidad
Medidas: 24,6 x 1,8 cm
Material: Plastico
Tabla 2 Fi 3
Ficha de identificaciéon B33 .|gur§ .
Imagen con Dino-Lite®. Abrasiones.
Color Marrén
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Traslucido
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Abrasiones
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B34

Tabla 1
Ficha técnica de B34
N° de B34 Figura 1 Figura 2
inventario: Detalle. Detalle.
1937 -
Fecha: )
actualidad
Medidas: 245 x 2,4 cm
Material: Plastico

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B34 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Marron carey ;
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco

Radiacién UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Micro abrasiones
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B35

Tabla 1
Ficha técnica de B35

o
N°de 1g35
inventario:

1937 -
S actualidad

Medidas: 20x 1,5 cm

Plastico con
Material: detalles
metalicos

Tabla 2
Ficha de identificacién B35
Color Marron carey y plateado
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Suciedad en piezas metalicas

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico con detalles metalicos

Figura 1
Suciedad en piezas metdlicas.

Figura 3
Luz UV.

Figura 2
Suciedad en piezas metdlicas.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B36

Tabla 1
Ficha técnica de B36
N° de
. . B36 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
Detalle de pieza metdlica. Detalle de pieza metdlica.
Fecha: 1937 -
) actualidad

Medidas: 25,6 x0,9 cm

Plastico con

Material: piezas
metalicas 1
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B36 ‘gura . |gura . .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Micro abrasiones.
Color Marron carey y dorado ]
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco

Radiacién UV Se oscurece

Dureza Alta

Degradaciones Ninguna

[ _

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:
Plastico con piezas metalicas
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B37

Tabla 1
Ficha técnica de B37
N° de
. . B37
inventario:
Fecha: -
G
P " Medidas: 26,1x2 cm
N N N
— Material: Marfil
Tabla 2
Ficha de identificacion B37
Color Blanco marfil
Apariencia Brillo Alto
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Emite una fluorescencia blanca brillante
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Marfil

Figura 1
Suciedad.

Figura 3
Luz UV.

Figura 2
Suciedad.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Suciedad superficial.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B38

Tabla 1
Ficha técnica de B38
NO
N°de — g3g
inventario:
1937 -
Fecha: )
echa actualidad
A :
- | Medidas: 27,8 x 2,8 cm
Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacién B38
Color Blanco marfil
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Ninguna

Realizacién de otro método de identificacion:

Marca de moldura.

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 2
Detalle. Luz UV.

Figura 3 Figura 4

Imagen con Dino-Lite® . Marca de moldura. Imagen con Dino-Lite ®. Suciedad superficial.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B39

Tabla 1
Ficha técnica de B39
o
N®de B39
inventario:
Fecha: 1957 -
) actualidad
Medidas: 26,9 x4,5 cm
e Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacién B39
Color Blanco marfil
Apariencia Brillo Mate
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Rotura y suciedad
Realizaciéon de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico

Figura 1
Rotura.

Figura 3
Luz UV.

Figura 2
Suciedad.
>
—1om
Figura 4

Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B40

Tabla 1
Ficha técnica de B40
NO
N°de g4
inventario:
1937 -
S actualidad
7 Medidas: 25,7x 1,3 cm
> ~ 4
o
Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacién B40
Color Blanco marfil
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Suciedad.

Figura 3
Luz UV.

/

Figura 2
Detalle.

1cm

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Suciedad superficial.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B41

Tabla 1
Ficha técnica de B41
N° de
. . B41 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
1846 Suciedad. Luz UV.
Fecha: )
actualidad ; /
Medidas: 259 x 1cm ¥ |
. Nitrato de
celulosa, de
1com .
— Material: acetato de
celulosa o de 1em
PVC
Tabla 2 Figura 3 Figura 4
Ficha de identificacién B41
icha de identificacion Imagen con Dino-Lite®. Suciedad superficial. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Blanco marfil .
ienci Brillo Mate g IR
Apariencia _ :“_‘\
Opacidad | Opaco 1%,
Radiacion UV Fluorescencia amarilla "
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad
Realizaciéon de otro método de identificacion: .
1.0 mm
Resultado:
Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B42

Tabla 1
Ficha técnica de B42
o
.N de . B42 Figura 1 Figura 2
Inventario: Detalle. Amarilleamiento.. Luz UV.
1846 -
- Fecha: . I
actualidad
4 Medidas: 24x1cm "
- % n—
e . . " £ 3
- Nitrato de \i m
celulosa, de
o Material: acetato de
celulosa o de .
om
PVC .
Tabla 2
Fiachaade identificacion B42 Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Detalle. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Blanco marfil amarillo
Apariencia Brillo Mate
Opacidad ] Opaco
Radiacion UV Fluorescencia amarilla
Dureza Media
Degradaciones Rotura
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B43

Tabla 1
Ficha técnica de B43
N° de
. . B43 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
Cierre metdlico. Cierre metdlico.
Fecha: 1937~ |
) actualidad

Medidas: 24,3 x 1,4 cm

Plastico.
Material: Piezas y cierre
metalicos
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B43 ‘gura |gura .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Blanco marfil )
Apariencia Brillo Bajo 7
Opacidad | Opaco g
Radiacion UV Se oscurece v
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad en piezas metalicas ¢ >
I
Realizacién de otro método de identificacion: ' .
- 1.0 mm
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B44

Tabla 1
Ficha técnica de B44
N° de
. . B44 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
Cierre cerrado. Cierre abierto.
1937 -
Fecha: )
actualidad

Medidas: 22,6 x1,8cm

Piezas y cierre

Material: L)
metalicos
1cm 1cm
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B44 ‘gura |gura .
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Blanco marfil
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad en interior metalico
-
Realizaciéon de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B45

Tabla 1
Ficha técnica de B45
N° de
. . B45 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
Suciedad y cierre corroido. Suciedad y adornos corroidos.
Fecha: 1937~
) actualidad

Medidas: 22,7 x2,6 cm

Plastico con
. cierre
Material: y
adornos
metalicos
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B45 ‘gura . . ‘gura . . ,
Luz UV. Imagen con Dino-Lite®. Pérdida da policromia.
Color Blanco
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
. Suciedad y cierre corroido. Pérdida de
Degradaciones . .
policromia.
Realizacién de otro método de identificacion:
Resultado:
Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B46

Tabla 1
Ficha técnica de B46
N° de
. . B46
inventario:
1937 -
Fecha: )
actualidad
Medidas: 25,5x 2,17 cm
Tcm < > > —
e Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacién B46
Color Blanco
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1 Figura 1
Suciedad. Luz UV.

1cm

Figura 3
Imagen con Dino-Lite®. Suciedad superficial.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B47

Tabla 1
Ficha técnica de B47
N° de
. . B47
inventario:
’ -
>y - 1937 -
( \ Fecha: .
| actualidad
—— ) .
) ) Medidas: 26 x 1 cm
1 - / £ Plastico con
— . Material: decoracién
metalica

Tabla 2
Ficha de identificacion B47
Color Blanco y dorado
Apariencia Brillo Medio
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta

Degradaciones

Roto y amarilleamiento del adhesivo
de las decoraciones metalicas.

Realizacion de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Roto.

Figura 3
Imagen con Dino-Lite®. Adhesivo (Figura 2)

Figura 2
Luz UV.

Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Roto (Figura 1)
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B48

Tabla 1
Ficha técnica de B48

o
e B48

inventario: Figura 1 Figura 2
Suciedad. Luz UV.

1846 -
JM Fecha: actualidad

y .
: Medidas: 26,5x0,5cm ( 7
~ ; 7 i '
— = Nitrato de
. T celulosa, de
Material: acetato de
celulosa o de
PVC
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacién B48 |gura . |gura .
Imagen con Dino-Lite®. Detalle. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Blanco marfil y ocre " "
Apariencia Brillo Mate
Opacidad [ Opaco
Radiacion UV Fluorescencia amarilla ) AN
Dureza Alta % ?
Degradaciones Suciedad W
Realizacion de otro método de identificacion: A
i

Resultado:
Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B49

Tabla 1

Ficha técnica de B49
N° de
. . B49 . .
inventario: Figura 1 Figura 2

1846 Detalle. Luz UV.
& Fecha: :
— — actualidad

Medidas: 28,5x1,3cm

Nitrato de
celulosa, de
Material: acetato de
celulosa o de
PVC
Tabla 2 Fi 3 Fi 4
Ficha de identificacion B49 |gura : |.gura. .
Imagen con Dino-Lite®. Detalle. Imagen con Dino-Lite®. Suciedad.

Color Blanco marfil

Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Fluorescencia amarilla
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:
Nitrato de celulosa, de acetato de celulosa o de PVC
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B50

Tabla 1
Ficha técnica de B50
N° de
. . B50 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
y - Detalle. Luz UV.
4 Fecha: -
\ / .
( v Medidas: 28 x 1,4 cm
. , ¥, )
3 / A
A — . <
\\ = Material: Hueso e
1cm
Tabla 2 Fi 3 i 4
Ficha de identificacién B50 |gura . |gura .
Imagen con Dino-Lite®. Detalle. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Blanco, marrén y ocre
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad [ Opaco
Radiacion UV Fluorescencia amarilla
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
Realizacion de otro método de identificacion:
Por la estética y la fluorescencia puede ser hueso.
Resultado:
Hueso
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B51

Tabla 1
Ficha técnica de B51
N° de
. . B51
/b—;’__;_,\. Iventalies Figura 1 Figura 2
o~ BRI _ Detalle. Luz UV.
Medidas: 26,6 x 0,5 cm J
N \ ~ . é
— Material: Hueso
Tabla 2 Fi 3 i 4
Ficha de identificacion B51 |gura ) |gura .
Imagen con Dino-Lite®. Detalle. Imagen con Dino-Lite®. Detalle.
Color Blanco, marrén y ocre '
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad [ Opaco
Radiacion UV Fluorescencia amarilla
Dureza Alta
Degradaciones Ninguna
[ -

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Por la estética y la fluorescencia puede ser hueso.

Resultado:

Hueso
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B52

Tabla 1
Ficha técnica de B52
N° de
. . B52
inventario:
1937 - Figura 1 Figura 2
Fecha: 3 . Suciedad. Luz UV.
actualidad

Medidas: 24,3 x0,5cm

g

Material: Plastico
:;:Ladze identificacion B52 Figura 3 Figura 4
Imagen con Dino-Lite®. Suciedad. Imagen con Dino-Lite®. Suciedad.
Color Blanco W ™
Apariencia Brillo Medio “ K
Opacidad | Opaco | - ' ;

Emite una fluorescencia blanca muy

Radiacion UV brillante
Dureza Alta ¥
Degradaciones Suciedad

e

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B53

Tabla 1
Ficha técnica de B53
NO
N°de | gs3
inventario:
1937 -
At actualidad
\/ Medidas: 273 x1cm
Tem
Material: Plastico
Tabla 2
Ficha de identificacién B53
Color Amarillo, blanco marfil
Apariencia Brillo Bajo
Opacidad [ Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad

Realizaciéon de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico

Figura 1
Suciedad.

[—

-

Figura 3
Imagen con Dino-Lite®. Detalle.

Figura 2
Luz UV.
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B54

Tabla 1

Ficha técnica de B54
N° de
) - B54
inventario: Figura 1 Figura 2

Suciedad. Luz UV.
) actualidad
Medidas: 26,7x1cm
1cm - V “
—_— Material: Plastico /_\

s
S _d
Tabla 2 Fi 3
Ficha de identificacién B54 . . 'gura . . ,
Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
Color Blanco marfil, gris
Apariencia Brillo Bajo &
"\

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece ae\
Dureza Alta ‘
. . L . , A >
Degradaciones Suciedad. Pérdida de policromia. L8
Realizacién de otro método de identificacion: ) -

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B55

Tabla 1
Ficha técnica de B55
N° de
. . B55 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
1937 Suciedad. Luz UV.
Fecha:

actualidad \T\

-

Medidas: 24,1 x 1,4 cm

1cm
\_/ Material: lictica \_/

1cm
Tabla 2 Fi 3
Ficha de identificacién B55 . . 'gura . . ,
Imagen con Dino-Lite®. Pérdida de policromia.
Color Blanco marfil, amarillo
Apariencia Brillo Bajo

Opacidad | Opaco

Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta
Degradaciones Suciedad. Pérdida de policromia

Realizacién de otro método de identificacion:

Resultado:

Plastico
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FICHA DE IDENTIFICACION, FICHA TECNICA, IMAGENES DE DEGRADACIONES E IMAGENES DE DETALLES DE B56

Tabla 1
Ficha técnica de B56
N° de
. . B56 . .
inventario: Figura 1 Figura 2
Suciedad. Luz UV.
1937 -
Fecha: )
actualidad
Medidas: 31,9x2cm —
em
Material: Plastico
1cm ) B} l
Tabla 2 Figura 3
Fop o o it e e
icha de identificacién B56 Imagen con Dino-Lite®. Suciedad.
Color Blanco marfil L
Aparienci Brillo Alto e V73
pariencia o f /
Opacidad | Opaco
Radiacion UV Se oscurece
Dureza Alta L
Degradaciones Suciedad 7
Realizaciéon de otro método de identificacion:
1.0 mm
Resultado:
Plastico

179



