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4. PLANOS 
 

 

NÚMERO DE PLANO TÍTULO DEL PLANO FORMATO 

1 
CO-1 

Conjunto 1 
A1 

2 
CO-2 

Conjunto 2 
A1 

3 
C-1 

Base regleta carro 1 
A3 

4 
C-2 

Cuerpo carro 1 
A3 

5 
C-3 

Tope carro 
A3 

6 
C-4 

Guía 16x130 
A3 

7 
D-1 

Cuerpo desplazable 1 
A3 

8 
D-2 

Cuerpo desplazable 2 
A3 

9 
D-3 

Cuerpo desplazable 3 
A3 

10 
D-4 

Base regleta 1 
A3 

11 
D-5 

Base regleta 2 
A3 

12 
D-6 

Base regleta 3 
A3 

13 
D-7 

Vela desplazable 1 
A3 

14 
D-8 

Vela desplazable 2 
A3 

15 
D-9 

Vela desplazable 3 
A3 

16 
I-1 

Inserto cav. 1 
A3 

17 
I-2 

Inserto cav. 2 
A3 

18 
S-1 

Semimolde cavidad 
A3 

19 
S-2 

Semimolde núcleo 
A3 

20 
Z-1 

Zócalo cavidad 
A3 

21 
Z-2 

Zócalo núcleo 
A3 
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